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 ج 

 ثِ ًبم خذا

 استبًذارد اٗزاى ٖهلآضٌبٖٗ ثب سبسهبى 

 اٗطاى، صٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اصلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَجة تِ اٗطاى اؾتاًساضز ٖهلؾاظهاى 

ِ  ضا )ضؾوٖ( اٗرطاى  ٖهلاؾتاًساضزّإ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هصَب  تر

  .زاضز ػْسُ

ع ٍ هؤؾؿرات  ور ًظرطاى هطا صراحة  ،اضقٌاؾاى ؾراظهاى وة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘ووّإ هرتلف زض ي اؾتاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ر ظ تَلٍٗ تا تَجِ تِ قرطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا هصالح آگاُ ٍ هطتثظ اًجام هٖ ٍٕ التصاز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖػلو

ٌٌرسگاى،  وٌٌرسگاى، هصرط   وس٘صراحثاى حرك ٍ ًفرغ، قراهل تَل     ٔت آگاّاًرِ ٍ هٌصرفاً  وٍ تجاضٕ اؾرت ورِ اظ هكراض    ٕفٌاٍض

ٖ   غ٘ط ٍ ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ؾاظهاىٍٖ ترصص ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطاصازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ف٘قرَز. پر  زٍلترٖ حاصرل هر ؽ ًٗر

افرت  ٗقرَز ٍ پرؽ اظ زض  ٖ هطتَط اضؾرا  هر   ّٕا َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاجغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

( اٗطاى چراج ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلتِ ػٌَاى اؾتاًساضز  ،ةٗهطتثظ تا آى ضقتِ عطح ٍ زض صَضت تصَ ٖهل ٔت٘ووكٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 قَز.ٖهٌتكط ه

ْ ٘ر٘ ت ضرَاتظ تؼ ًٗ٘ع تا ضػا صلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤؾؿات ٍ ؾاظهاىو ٖٗؽ اؾتاًساضزّاًَٗ ف٘پ وٌٌرس  ٖ ِ هر ٘ر ي قرسُ ت

َ   ٖتطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗرطاى  ٖهلر  ة، ترِ ػٌرَاى اؾرتاًساضز   ٍٗ زضصرَضت تصر ة، ٘ر ي تطتٗقرَز. ترس   چراج ٍ هٌتكرط هر

اؾرتاًساضز هطترَط    ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوا ٖهلاؾتاًساضز  ضات همطِ تط اؾاؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتاًساضزّا

 سُ تاقس.٘ة ضؾٗتِ تصَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتاًساضز  ٖهلزض ؾاظهاى ِ و

(ISO) اؾتاًساضز ٖالولل ي٘ؾاظهاى ت ٖاصل ٕطاى اظ اػضاٗاز اؾتاًساض ٖهلؾاظهاى 
 2(IEC) الىتطٍتىٌ٘ره الوللٖ  وو٘ؿَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) قٌاؾٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾاظهاى ت٘ي
ٖ  4اؾت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3 (CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غرصاٗ

زض وكرَض   5

ي ٗكرَض، اظ آذرط  وذرال   ّٕرا ٕ اظهٌرس ٍ٘ ً ٖلر وظ ٗاٗطاى ضوي تررَجِ ترِ قرطا    ٖهل ٕي اؾتاًساضزّاٗوٌس. زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕجْاى ٍ اؾتاًساضزّا ٖؼتٍ صٌ ٖ، فٌٖػلو ّٕا كطفت٘پ

وٌٌسگاى، حفر  ؾرلاهت    ت اظ هصط ٗقسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى 

اظ  ٖتؼضر  ٕ، اجرطا ٍٕ التصراز  ٖغر ٘هح ؿرت ٗت هحصرَتت ٍ هلاحظرات ظ  ٘ر فوٌ٘راى اظ  ٘، حصَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحصَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تصَٗة قرَضإ ػرالٖ اؾرتاًساضز، اجثراض     ٖهلاؾتاًساضزّإ 

ٍ  ٖصرازضات  ٕاتّرا واؾرتاًساضز   ٕكرَض، اجرطا  وهحصرَتت   ٕترطا  ٖالوللر  ي٘تر  ٕتَاًس تِ هٌظَض حف  تاظاضّرا ٖ. ؾاظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤؾؿرات فؼرا  زض    ٌٌسگاى اظ ذسهات ؾاظهاىو تِ اؾتفازُ ترك٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اجثاض ٕتٌس زضجِ

ُ ٗ، آظهاٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإؾ٘ؿتن ٖگَاّ ٍ صسٍض ٕع٘، هوٖهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾ ٌٔ٘ظه ّرا ٍ   كرگا

ّا ٍ هؤؾؿات ضا تط اؾراؼ ضرَاتظ ًظرام     ًَِ ؾاظهاىگ يٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى ٍؾاٗل ؾٌجف،  (ال٘ثطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌجٖ 

ّرا  طز آىىر ّا اػغا ٍ تط ػولت تِ آى٘س صلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض صَضت احطاظ قطا هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س صلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزور مرات  ٘اًجام تحماض فلعات گطاًثْا ٍ ٘ي ػ٘٘ل ؾٌجف، تؼٗاّا، ٍاؾٌجٖ ٍؾاٗى ٖالولل ي٘ج زؾتگاُ تٗوٌس. تطٍ ًٖظاضت ه

 .اؾت ؾاظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕؾغح اؾتاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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  كو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استبًذارد

 «رٍش آسهَى -إ ضذى تع٘٘ي ًقغِ قغزُ -كٌٌذُ رٍاى  گزٗس»

 (تجذٗذًظز سَم)

 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: رئ٘س:

 جوا ، آٌّگط واًٖ

 (واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 قطوت پاتٗف قوا 

  

  دث٘ز:

  آه٘ت٘ؽ، آؾائٖ اضزواًٖ

 (واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 ازاضُ اؾتاًساضز واقاى

  

  )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضب:

   ٍح٘س، اهٌ٘٘اى

 (واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 پػٍّكگاُ اؾتاًساضز

  
 ازاضُ اؾتاًساضز واقاى ترطزٕ، غلاهحؿ٘ي

  )زوتطٕ هسٗطٗت(

  
 ازاضُ ول اؾتاًساضز اؾتاى ظًجاى تْطاهلَ، فاعوِ

  )واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ(

  
 قطوت ضٍاًىاضاى اح٘اء ؾپاّاى حاجتٖ، فطّاز

  (واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ)
  

  ؾ٘سهحوس ضضا، حؿٌٖ٘ هحجَب

 (واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 پػٍّكگاُ صٌؼت ًفت

  

   ػلٖ، ؾثعٕ

 (واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 پػٍّكگاُ ً٘طٍ

  

 ظّطا، قْثاظٕ

 (واضقٌاؾٖ ق٘وٖ)

 قطوت تْطاى هاضا 

  

 َّقٌگ، هؿؼَزٕ

 (ق٘وٖواضقٌاؾٖ )

 قطوت الثطظ تست٘طواضاى

  

  ؾ٘س هؿؼَز، ّاقوٖ

 (ق٘وٖهٌْسؾٖ واضقٌاؾٖ اضقس )

 پػٍّكگاُ صٌؼت ًفت
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 ُ 

 ٍٗزاستبر:
 

   ٍح٘س، اهٌ٘٘اى

 (واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 پػٍّكگاُ اؾتاًساضز
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 هٌذرجبت فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتاض ف٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ واضتطز     1

 1 هطاجغ العاهٖ     2

 2 اصغلاحات ٍ تؼاضٗف     3

 3 اصَ  آظهَى     4

 3 اّو٘ت ٍ واضتطز     5

 4 ٍؾاٗل     6

 7 تطزاضٕ ًوًَِ     7

 7 ؾاظٕ ٍؾاٗل آهازُ     8

 7 ضٍـ اجطإ آظهَى     9

 9 آظهَىگعاضـ    10

 9 زلت ٍ اضٗثٖ   11
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 گفتبر پ٘ص

 1374تراض زض ؾرا    ورِ ًرؿرت٘ي  « ضٍـ آظهرَى  -إ قسى تؼ٘٘ي ًمغِ لغطُ -وٌٌسُ ضٍاى  گطٗؽ»اؾتاًساضز 

تراض  ؾَه٘ي ّإ هطتَط تطإ تسٍٗي ٍ هٌتكط قس، تط اؾاؼ پ٘كٌْازّإ زضٗافتٖ ٍ تطضؾٖ ٍ تأٗ٘س وو٘ؿَ٘ى

تجْ٘رعات ٍ  اجلاؾرِ٘ وو٘ترٔ هلرٖ اؾرتاًساضز     ٗىصس ٍ پٌجراُ ٍ چْراضه٘ي   هَضز تجسٗسًظط لطاض گطفت ٍ زض 

لراًَى اصرلاح    3صَٗة قس. اٌٗه اٗي اؾتاًساضز تِ اؾتٌاز تٌس ٗه هازٓ ت 23/10/98هَضخ ّإ ًفتٖ  فطاٍضزُ

، ترِ ػٌرَاى اؾرتاًساضز    1371تٖ اٗطاى، هصَب تْوي هاُ ٍ تحم٘مات صٌؼ اؾتاًساضزلَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ 

 قَز. هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ

ؾراذتاض ٍ قرَ٘ٓ    -)اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗرطاى  5اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ظهٌ٘رِ   ّإ هلٖ ٍ جْراًٖ زض تحَتت ٍ پ٘كطفت تاحف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ  تطإ قًَس.ًگاضـ( تسٍٗي هٖ

س قس ٍ ّط پ٘كرٌْازٕ ورِ   ٌلعٍم تجسٗسًظط ذَاّ صَضتاٗطاى زض  هلّٖإ صٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، اؾتاًساضز

لرطاض   تَجِ ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضزاٗي اؾتاًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام تجسٗس تىو٘لتطإ اصلاح ٍ 

 اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز.تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗسًظط  ذَاّس گطفت.

 قَز.هٖ 1394: ؾا  1096اٗي اؾتاًساضز جاٗگعٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ٍ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز هَضز اؾتفازُ لطاض گطفتِ تِ قطح ظٗط اؾت:  هٌثغ ٍ هأذصٕ وِ تطإ تِْ٘

ASTM D566: 2017, Standard test method for dropping point of lubricating grease 
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 رٍش آسهَى -إ ضذى تع٘٘ي ًقغِ قغزُ -كٌٌذُ رٍاى  گزٗس

در اٗي استبًذارد توبم هَارد ثْذاضتٖ ٍ اٗوٌٖ ًَضتِ ًطذُ است. در صَرت ٍجَد چٌ٘ي هَاردٕ،  -ّطذار

ثزإ آگبّٖ اس  ضزاٗظ اٗوٌٖ ٍ سلاهتٖ هٌبست ٍ اجزإ آى ثز عْذُ كبرثز اٗي استبًذارد است. هسئَل٘ت ثزقزارٕ

 را ثجٌ٘٘ذ. 1-8ٍ  4-6خغزات ٍٗضُ، سٗزثٌذّبٕ 

 ّذف ٍ داهٌٔ كبرثزد 1

 تاقس. وٌٌسُ هٖ إ قسى گطٗؽ ضٍاى تؼ٘٘ي ًمغِ لغطُي اؾتاًساضز، ٗي اّٗس  اظ تسٍ

Cاٗي ضٍـ آظهَى تطإ اؾتفازُ زض زهاّإ حوام تاتتط اظ 
اظ تاٗس  قَز. تطإ زهاّإ تاتتط تَصِ٘ ًوٖ 288 ◦

 قَز. اؾتفازُ  ASTM D2265 اؾتاًساضز

تاٗس تِ ػٌَاى اؾتاًساضز زض ًظط گطفتِ قًَس. اٗي اؾتاًساضز قاهل ؾاٗط  SIحؿة ٍاحسّإ  همازٗط شوطقسُ تط

 تاقس. وٖگ٘طٕ ً ٍاحسّإ اًساظُ

ّب ٗب  ضَد. جَُ٘ تَسظ ثس٘برٕ اس سبسهبى ّبٕ پزضذُ ثب جَُ٘ استفبدُ هٖ در اٗي رٍش آسهَى اس دهبسٌج -ّطذار

ّب ٍ كجذ  تَاًذ ثِ س٘ستن عصجٖ هزكشٕ، كلِ٘ است كِ هٖ ًْبدّبٕ قبًًَٖ ثِ عٌَاى ٗک هبدُ خغزًبک هعزفٖ ضذُ 

ضَد. ٌّگبم كبركزدى ثب  خغزًبک است ٍ ثبعث خَردگٖ هَاد هٖآس٘ت ثزسبًذ. جَُ٘ ٗب ثخبر آى ثزإ سلاهتٖ 

ٍ  1(SDSّبٕ اعلاعبت اٗوٌٖ ) ّبٕ حبٍٕ آى ثبٗذ احت٘بط كٌ٘ذ. ثِ هٌظَر آگبّٖ اس جشٗ٘بت ثِ ثزگِ جَُ٘ ٍ فزاٍردُ

 2(EPAسبٗت آصاًس حفبظت اس هح٘ظ سٗست ) ثزإ اعلاعبت ث٘طتز ثِ ٍة

(http://www.epa.gov/mercury/faq.htm هزاجعِ كٌ٘ذ. كبرثزاى ثبٗذ درثبرُ هٌع فزٍش جَُ٘ ٍ/ ٗب )

  3ّبٕ حبٍٕ آى عجق قَاً٘ي هلٖ آگبّٖ كست كٌٌذ. فزاٍردُ

 هزاجع الشاهٖ 2

 ّا اضجاع زازُ قسُ اؾرت. صَضت العاهٖ تِ آى زض هطاجغ ظٗط ضَاتغٖ ٍجَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ

 قًَس. تطت٘ة، آى ضَاتظ جعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖٗيتس

ّإ تؼرسٕ آى  تجسٗرسًظط ّرا ٍ  ِاصلاح٘وِ تِ هطجؼٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضجاع زازُ قسُ تاقس،  صَضتٖ زض

 ّا اضجاع زازُ قسُ اؾت،زض هَضز هطاجؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آى .آٍض ً٘ؿتتطإ اٗي اؾتاًساضز العام

 آٍض اؾت.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾتاًساضز العامِاصلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تجسٗسًظط ٍ 

 اؾتفازُ اظ هطاجغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت:

                                                 

1- Material Safety Data Sheet 

2- Environmental Protection Agency 

 إ اؾت. ّإ جَُ٘ جاٗگعٗي ًوَزى زهاؾٌجزض صسز  D02.G.3 فطػٖ وو٘تِ -3
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2-1     ASTM D217, Test methods for cone penetration of lubricating grease 

گ٘رطٕ ًفرَش هررطٍط زض     اًرساظُ  -ّرا  وٌٌسُ ّإ ًفتٖ ٍ ضٍاى ، فطاٍضز1392ُ: ؾا  1209اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -ٗبدآٍرٕ

 اؾت. ، تسٍٗي قسُ ISO 2137:2007ضٍـ آظهَى، تا اؾتفازُ اظ هطجغ  -وٌٌسُ ٍ پتطٍتتَم ّإ ضٍاى گطٗؽ

2-2 ASTM D235, Specification for mineral spirits (petroleum spirits) (hydrocarbon dry 

cleaning solvent) 

ٖ  -ّرإ ًفترٖ(   ّا )اؾپطٗت هٌ٘طا  اؾپطٗت، 1396: ؾا  22425اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -ٗبدآٍرٕ  ـ ٍٗػگر ّرإ   ّرا ٍ ضٍ

 اؾت. ، تسٍٗي قسُ ASTM D235:2012، تا اؾتفازُ اظ هطجغ آظهَى

2-3 ASTM D2265, Test method for dropping point of lubricating grease over wide 

temperature range 

إ قرسى زض گؿرتطُ زهراٖٗ     تؼ٘٘ي ًمغِ لغرطُ  -وٌٌسُ ضٍاى  ، گطٗؽ1398: ؾا  7603اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -ٗبدآٍرٕ

 اؾت. ، تسٍٗي قسُ ASTM D2265:2019ضٍـ آظهَى، تا اؾتفازُ اظ هطجغ  -ٍؾ٘غ

2-4 ASTM EI  Specification for ASTM thermometers 

 ٍ تعبرٗف اصغلاحبت 3

 ضٍز:واض هٖ تؼاضٗف ظٗط تِ تازض اٗي اؾتاًساضز، اصغلاحات 

3-1  

 كٌٌذُ گزٗس رٍاى
lubricating grease 

 آٗس.  وٌٌسُ هاٗغ تِ زؾت هٖ وٌٌسُ تِ ضٍاى ؾ٘ا  تا جاهس وِ اظ افعٍزى ٗه ؾفت إ ً٘وِ فطاٍضزُ
ؾر٘ال٘ت   ،زّس وِ تا وكف ؾغحٖ ٍ زٗگط ً٘طٍّإ ف٘عٗىٖ زٍفاظٕ تكى٘ل هٖوٌٌسُ، ٗه ؾ٘ؿتن  پطاوٌسگٖ ؾفت -ٗبدآٍرٕ

 قًَس. وٌس. ؾاٗط تطو٘ثات هؼوَتً تطإ اٗجاز ذَال ٍٗػُ اضافِ هٖ وٌٌسُ ضا ون هٖ ضٍاى

3-2  

 كٌٌذُ سفت
thickener 

هراٗغ،   وٌٌرسُ  وٌٌسُ هتكىل اظ شضات ضٗع هجعا اؾت وِ پؽ اظ پطاوٌسُ قرسى زض ضٍاى  إ زض گطٗؽ ضٍاى هازُ

 وٌس.  ؾاذتاض گطٗؽ ضا اٗجاز هٖ
ِ     تَاًٌس تِ صَضت ال٘افٖ )هاًٌس صاتَى ّا هٖ وٌٌسُ ؾفت -ٗبدآٍرٕ إ ٗرا ورطٍٕ )هاًٌرس تطذرٖ      ّإ فلرعٕ هرتلرف( ٗرا صرفح

س هحلَ  ّؿتٌس ٍ تِ عَض ولٖ شضات جاهر  وٌٌسُ، ًاهحلَ  ٗا اغلة تؿ٘اض ون ّإ غ٘طصاتًَٖ( تاقٌس وِ زض هاٗغ ضٍاى وٌٌسُ ؾفت

وٌٌرسُ   هاًٌس ًؿرثتاً پاٗرساض ترا ضٍاى    تؿ٘اض وَچىٖ ّؿتٌس وِ تِ عَض ٗىٌَاذت پطاوٌسُ قسُ تاقٌس ٍ لازض تِ تكى٘ل ؾاذتاض غ 

 تاقٌس. هاٗغ 
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3-3  

 إ ضذى قغِ قغزًُ
dropping point 

زٌّسُ زهراٖٗ اؾرت ورِ زض آى، اٍلر٘ي لغرطُ اظ       همساض ػسزٕ اذتصال زازُ قسُ تِ تطو٘ة گطٗؽ وِ ًكاى

 ّإ زهاؾٌج ًوًَِ ٍ حوام اؾت.  چىس. اٗي زها ه٘اًگ٘ي لطائت ًوًَِ اظ ولاّه آظهَى هٖ
م ضٍغي ضروي گرطم   زض ػولىطز هؼوَلٖ ٍ هٌاؾة اٗي ضٍـ آظهَى، زهإ زاذل ولاّه آظهَى گطٗؽ ٍ زهإ حوا -ٗبدآٍرٕ

چىرس، ه٘راًگ٘ي زهرإ ولاّره آظهرَى ٍ       قَز. ظهاًٖ وِ اٍل٘ي لغطُ ًوًَِ اظ ولاّه هٖ ظهاى پاٗف هٖ قسى حوام تِ عَض ّن

 قَز. زهإ حوام هحاؾثِ ٍ تِ ػٌَاى ًت٘جِ آظهَى ثثت هٖ

 اصَل آسهَى 4

ٍ زض حوام ضٍغٌٖ تا ؾطػت  وٌٌسُ هَجَز زض ولاّه زض ٗه لَلِ آظهاٗف لطاض گطفتِ إ اظ گطٗؽ ضٍاى ًوًَِ

قَز. ه٘اًگ٘ي زهإ چى٘سى ًوًَِ اظ ؾَضاخ اًتْإ ولاّه ٍ زهإ حوام ضٍغي تِ  گطم قسى هؼ٘ي، گطم هٖ

 قَز. إ قسى گطٗؽ ثثت هٖ ػٌَاى ًمغِ لغطُ

 اّو٘ت ٍ كبرثزد  5

هاٗغ تثرسٗل   جاهس تِ إ قسى زهاٖٗ اؾت وِ زض قطاٗظ آظهَى، گطٗؽ اظ حالت ً٘وِ تِ عَض ولٖ ًمغِ لغطُ

تاقٌس، صَضت  ّإ صاتًَٖ هؼوَ  هٖ وٌٌسُ ّاٖٗ وِ زاضإ ؾفت قَز. اٗي تغ٘٘ط حالت زض اًَاػٖ اظ گطٗؽ هٖ

ّإ هؼوَلٖ، تسٍى تغ٘٘ط حالت  ّاٖٗ تِ غ٘ط اظ صاتَى وٌٌسُ ّإ حإٍ ؾفت گ٘طز. ضٍغي هَجَز زض گطٗؽ هٖ

ع گطٗؽ ٍ ّوچٌ٘ي تؼ٘٘ي هطجؼٖ تطإ وٌترط   قَز. اظ اٗي ضٍـ آظهَى تطإ ووه تِ قٌاؾاٖٗ ًَ جسا هٖ

إ قسى، ٗه آظهَى اٗؿتا اؾت، تاٗس تَجِ قَز وِ ًتاٗج اٗي  جا وِ ًمغِ لغطُ قَز. اظ آى و٘ف٘ت اؾتفازُ هٖ

 آظهَى زض اضتثاط تا قطاٗظ ػولىطز، زاضإ اّو٘ت ووتطٕ اؾت.
  إ قرسى حاصرل اظ اٗري اؾرتاًساضز ٍ اؾرتاًساضز      زّس وِ تِ عرَض ولرٖ ًمراط لغرطُ     ّإ هكاضوتٖ ًكاى هٖ آظهَى -ٗبدآٍرٕ

ASTM D2265        تا ّن هغاتمت زاضًس. زض هَاضزٕ وِ ًتاٗج هتفاٍت ّؿتٌس، اٗي اذتلا  اّو٘ت چٌرساًٖ ًرساضز. ترا اٗري حرا

  قَز. تَافك ت٘ي تَل٘سوٌٌسُ ٍ ذطٗساض زض هَضز ضٍـ آظهَى تَصِ٘ هٖ
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 ٍسبٗل 6

 هغاتمت زاضز. 1وِ تا اتؼاز ًكاى زازُ قسُ زض قىل ولاّه تطًجٖ تا ضٍوف وطٍم  ،كلاّک گزٗس 6-1

 mm 103تا  mm 100زاض، هماٍم زض تطاتط حطاضت تِ عَ   إ لثِ ٗه لَلِ آظهاٗف ق٘كِ ،لَلِ آسهبٗص 6-2

اظ ورف لَلرِ ٍ ترِ     mm 19وِ زاضإ ؾِ فطٍضفتگٖ زض فاصلِ حرسٍز   mm 7/12تا  mm 1/11ٍ لغط زاذلٖ 

إ تاقس وِ ولاّه آظهَى ضا زض  ّا تاٗس تِ گًَِ تاقس. ػوك اٗي فطٍضفتگٖ فاصلِ هؿإٍ اظ ّن زض هح٘ظ لَلِ

 زاضز. ًگِ 2حسٍز ًمغِ ًكاى زازُ قسُ زض قىل 

زٍ زهاؾٌج زاضإ گؿتطُ ًكاى زازُ قسُ زض ظٗط ٍ عثك العاهات تؼ٘٘ي قسُ زض اؾرتاًساضز   ،ّب دهبسٌج   6-3

ASTM E1. 

 IP دهبسٌجضوبرُ  ASTM ضوبرُ دهبسٌج گستزُ دهب

C
C تا  -5 ◦

◦ 300+ 2C 62C 

ِ  ml 400ظى قاهل ٗه تكط  ٗه حوام ضٍغي زاضإ ّن ،لَاسم جبًجٖ  6-4 زاض ٍ ٗره حلمرِ    ، ٗه پاٗرِ حلمر

، ه٘لِ فلعٕ ص٘ملٖ قسُ ترِ لغرط   2ّإ زهاؾٌج، زٍ چَب پٌثِ عثك قىل  زاضٕ حوام ضٍغي، گ٘طُ تطإ ًگِ

mm 2/1  تاmm 6/1    َع ٍmm 150  تاmm 152  ؾرٌج   ٍ ػورك  1 (، ٗه ؾٌجِ ذطٍجٖ ولاّه3)قىل

  اًس. ًكاى زازُ قسُ 1زهاؾٌج وِ ّط زٍ زض قىل 

س٘بل حوبم رٍغي ثبٗذ دارإ ًقغِ اضتعبلٖ ث٘ص اس حذاكثز دهبٕ هَرد استتفبدُ حوتبم ثبضتذ ٍ ثتزإ      -1ّطذار 

كتي   حزارت دادى تَستظ ٗتک گتزم   جلَگ٘زٕ اس سزرٗش ضذى، اًجسبط حزارتٖ ثبٗذ در ًظز گزفتِ ضَد. ثْتز است 

تٌظ٘ن است، اًجبم ضَد. اس ضعلِ هستق٘ن ًجبٗذ ثِ عٌَاى هٌجع حزارتٖ استفبدُ  ت الکتزٗکٖ كِ ٍلتبص آى قبثلههقبٍ

 ضَد.

 ثبٗذ هزاقت ثبض٘ذ كِ رٍغي رٍٕ سغح آى ًزٗشد. 2ٌّگبم استفبدُ اس صفحِ داغ -2ّطذار 

 

 

 

 

 

                                                 

1- Cup plug gauge 

2 -Hot plate 
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 هتط تطحؿة ه٘لٖاتؼاز 

 

                                                          

 سٌج ٍ كلاّک گزٗس سٌجِ خزٍجٖ كلاّک، عوق -1 ضکل                             
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 هتط اتؼاز تطحؿة ه٘لٖ

 

 هجوَعِ دستگبُ -2ضکل 

  هتط اتؼاز تطحؿة ه٘لٖ

 

ه٘لِ فلشٕ ص٘قل دادُ ضذُ -3ضکل 
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 ثزدارٕ  ًوًَِ    7

ِ  پؽ اظ آهازُ   1 -7 إ اظ غ٘طٗىٌرَاذتٖ هاًٌرس جساقرسى ضٍغري،      ؾاظٕ آظهَى، ًوًَِ ضا اظ ًظط ّطگًَِ ًكراً

وٌٌسُ تطضؾٖ وٌ٘س. زضصَضت هكاّسُ ّطگًَرِ قرطاٗظ غ٘طػرازٕ، ٗره ًوًَرِ       تغ٘٘طات فاظ ٗا ًاذالصٖ آلَزُ

  جسٗس تِْ٘ وٌ٘س.

 سبسٕ ٍسبٗل آهبدُ   8

ٖ حلّا   ولاّه ٍ لَلِ آظهاٗف ضا تا   8-1 وراهلاً   ASTM D235ّرإ اؾرتاًساضز    هٌ٘طا  اؾپطٗت عثك ٍٗػگر

  تو٘ع وٌ٘س.

 اضتعبل ٍ دارإ ثخبرات هضز ّستٌذ.  ّب، قبثل هٌ٘زال اسپزٗت -ّطذار

ّإ لثلٖ اؾرتفازُ وٌ٘رس. زض صرَضت     هاًسُ اظ آظهَى ّإ تو٘ع ٍ ػاضٕ اظ ّطگًَِ تالٖ فمظ اظ ولاّه    8-2

  ؾاٗ٘سگٖ زض ؾغَح زاذلٖ ولاّه، آى ضا وٌاض تگصاضٗس.ّاٖٗ اظ  هكاّسُ ًكاًِ

( 1ّا ضا تا اؾرتفازُ اظ ؾرٌجِ ذطٍجرٖ ولاّره )قرىل       ّإ جسٗس، اتؼاز آى ٌّگام اؾتفازُ اظ ولاّه   8-3

تاٗس تِ ضاحتٖ زض آى لطاض گ٘طز، زض  mm 72/2إ تِ لغط  تطضؾٖ وٌ٘س. تطإ تطضؾٖ ذطٍجٖ تاظ ولاّه، ه٘لِ

 ترط تاقرس،   اٗي چٌ٘ي تاقس. ٗرازآٍضٕ ضا تثٌ٘٘رس. اگرط ؾرَضاخ  تٌرگ      mm 82/2إ تا لغط  ٘لِوِ ًثاٗس ه حالٖ 
 ولاّه ضا تا ضؾ٘سى تِ اًساظُ صح٘ح، گكاز وٌ٘س. اگط ؾَضاخ گكازتط تاقس، ولاّه ضا وٌاض تگصاضٗس.

 inتِ عَض هؼوَ  تِ تطت٘ة هتِ . -ٗبدآٍرٕ
 

  
 هَجَز ّؿتٌس. 34ٍ هتِ قواضُ   

پطٗسگٖ ٗا ترطن ترِ ٍٗرػُ     آظهاٗف ضا اظ ًظط لة  هاًسُ تاقس، لَلِ آظهاٗف تاٗس تو٘ع ٍ ػاضٕ اظ تالٖ  لَلِ   8-4

 . ضا تؼَٗض وٌ٘س  ًماط فطٍضفتِ تطضؾٖ وٌ٘س. زضصَضت لعٍم آى

ؾَظ قسى ٗا تغ٘٘ط قىل تطضؾٖ وٌ٘س. ول فاصلِ آظاز  پٌثِ تاتٖٗ ضا اظ ًظط ً٘ن پٌثِ ٍ چَب حلمِ چَب   8-5

پٌثِ غ٘طػازٕ اؾت، آى ضا تؼَٗض  اؾت. اگط چَب mm 5/1پٌثِ ٍ زَٗاضُ زاذلٖ لَلِ آظهاٗف  چَب ت٘ي حلمِ

 وٌ٘س.

اًتْإ حثاب زهاؾٌج هَضز اؾتفازُ زض لَلرِ آظهراٗف ضا تطضؾرٖ وٌ٘رس. زضصرَضت هكراّسُ ّطگًَرِ           8-6

 هاًسُ، آى ضا تو٘ع وٌ٘س. تالٖ

 رٍش اجزإ آسهَى  9

فكاضزازى آى تط ضٍٕ گطٗؽ هَضز آظهَى اظ ؾوت زّاًِ گكازتط تا ًوًَِ پطوٌ٘س. ولاّه آظهَى ضا تا    9-1

تط آى ضٍ تِ  وِ تِ صَضت ػوَزٕ لطاض زاضز ٍ زّاًِ تٌگ اضافِ گطٗؽ ضا تا واضزن تطزاضٗس. ولاّه ضا زض حالٖ

ولاّه فكاض فطٍ وٌ٘س. ه٘لِ ضا زض  mm 25 پاٗ٘ي اؾت، تِ آضاهٖ تط ضٍٕ ه٘لِ فلعٕ فكاض زّ٘س ٍ تا حسٍز

ّإ تات ٍ پاٗ٘ي ولاّه زض تواؼ تاقس. اٗي تواؼ تاٗس عَضٕ تاقس وِ چطذف  زّ٘س، تِ عَضٕ وِ تا هح٘ظ
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ولاّه ضٍٕ ه٘لِ تِ ٍؾ٘لِ اًگكت اقاضُ تِ صَضت ٗه حطوت هاضپ٘چٖ ضٍ تِ پاٗ٘ي ه٘لِ تاقس ٍ لؿوتٖ اظ 

ض عَ  ه٘لِ اظ ولاّه ذاضج وٌ٘س. گطٗؽ ضا وِ تِ قىل هرطٍعٖ زاذل ولاّه لطاض زاضز، تا چؿث٘سى ز

ضؾس، تا زلت ه٘لِ ضا اظ ولاّه تِ ًحَٕ ذاضج وٌ٘س وِ ف٘لن  ّوچٌاى وِ ولاّه تِ اًتْإ ه٘لِ هٖ

 ضا تثٌ٘٘س. 4ّإ َّا ٍ تا ضراهت هٌاؾة تط ضٍٕ زَٗاضُ ولاّه تالٖ تواًس. قىل  ٗىٌَاذت، ػاضٕ اظ حثاب
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ّا ضا تط ضٍٕ زهاؾٌج هَضز اؾتفازُ زض لَلِ آظهاٗف لطاض زّ٘س. تِ ٍؾ٘لِ  پٌثِ ، چَب2عثك قىل   9-2

پٌثِ فَلاًٖ عَضٕ تٌظ٘ن وٌ٘س وِ  ؾٌج زهاؾٌج وِ زض لَلِ آظهاٗف لطاض زاضز، زهاؾٌج ضا زضٍى چَب ػوك

پٌثِ فَلاًٖ ضا تا ؾالِ  ؾٌج لطاض گ٘طز. هَلؼ٘ت ًؿثٖ لثِ تاتٕ چَب اًتْإ حثاب آى تِ ضاحتٖ زض ػوك

پٌثِ هكاّسُ وٌ٘س. ٍلتٖ وِ زؾتگاُ ٍ  زهاؾٌج ٍ ّوچٌ٘ي هَلؼ٘ت ًؿثٖ لثِ تاتٕ لَلِ آظهاٗف ضا تا چَب

 قًَس، هطالة تاق٘س وِ زهاؾٌج زض ّواى ػوك هؼ٘ي لطاض تگ٘طز.  ولاّه گطٗؽ زٍتاضُ ؾَاض هٖ

عَضٕ جاٗگعٗي وٌ٘س وِ زهاؾٌج زض ّواى ػوك  2ؾٌج ضا تا ولاّه گطٗؽ عثك قىل  ػوك 9-3

گ٘طٕ قسُ لثلٖ لطاض گ٘طز. ٌّگاهٖ زهاؾٌج وِ تِ عَض صح٘ح لطاض تگ٘طز، حثاب زهاؾٌج ًثاٗس زض  اًساظُ

 تواؼ تا ًوًَِ گطٗؽ ٗا ولاّه تاقس. 

 mm6 لطاض زّ٘س تا حسالل  mm76 ٍضٕ  ظ غَعِلَلِ آظهاٗف ضا زض حوام ضٍغي زض ػوك هتٌاظط تا ذ  9-4

 تاتتط اظ ؾغح ضٍغي لطاض گ٘طز. 

حثاب زهاؾٌج لَلِ  تطاظ تا ّنتِ عَضٕ وِ حثاب آى تمطٗثاً .؛ لطاض زّ٘سزهاؾٌج زٍم ضا زض حوام ضٍغي   9-5

  .آظهاٗف تاقس

min/Cحوام ضٍغي ضا تِ ّن تعً٘س ٍ تا ؾطػت   9-6
min/Cتا  4 ◦ 

تا ظهاًٖ وِ زها تِ عَض تمطٗثٖ تِ  7 ◦ 

Cحسٍز 
إ قسى هَضز اًتظاض گطٗؽ تطؾس، حطاضت زّ٘س. زض اٗي ًمغِ ؾطػت  تط اظ ًمغِ لغطُ پاٗ٘ي 17 ◦ 
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 Cتا  C ◦ 1حطاضت زازى ضا واّف زّ٘س، تِ عَضٕ وِ اذتلا  ت٘ي زهإ لَلِ آظهاٗف ٍ حوام ضٍغي ت٘ي 
◦ 2 

گطم قَز، پاٗساض  min/C ◦ 5/1تا  min/C ◦ 1وِ حوام ضٍغي تا ؾطػتٖ حسٍز  ثاتت تواًس. اٗي قطاٗظ تا ظهاًٖ

آٗس. ٌّگاهٖ وِ  ضٍز، ًوًَِ اظ ه٘اى ؾَضاخ ولاّه گطٗؽ تِ تسضٗج ت٘طٍى هٖ هاًس. ّوچٌاى وِ زها تات هٖ هٖ

ّا ضا تا تمطٗة زضجِ تِ ػٌَاى ًمغِ  ه٘اًگ٘ي آى افتس زها ضا اظ زٍ زهاؾٌج ٗاززاقت ٍ اٍل٘ي لغطُ ًوًَِ هٖ

 إ قسى گطٗؽ ثثت وٌ٘س.  لغطُ

تَاًس تطٗسُ قَز ٗا اٗي وِ  زٌّس وِ هٖ هاًٌس تكى٘ل هٖ ّا ٌّگام شٍب قسى، ٗه لغطُ تا زًثالِ ًد تطذٖ گطٗؽ -1 ٗبدآٍرٕ

 ضؾس.  إ قسى زهاٖٗ اؾت وِ لغطُ تِ تِ لَلِ آظهاٗف هٖ زاقتِ قَز. زض ّطصَضت ًمغِ لغطُ تا ضؾ٘سى تِ تِ لَلِ آظهاٗف ًگِ

ّإ ؾازُ آلَهٌَ٘٘م، تا گصقت ظهاى  ّإ حإٍ صاتَى ّا تِ ٍٗػُ گطٗؽ إ قسى تطذٖ اظ گطٗؽ ًماط لغطُ -2ٗبدآٍرٕ 

ّإ  تاقس. تٌاتطاٗي آظهَى ّإ هرتلف هٖ ٗاتس. اٗي تغ٘٘ط ت٘كتط اظ اًحطا  هجاظ زض ًتاٗج حاصل اظ آظهاٗكگاُ واّف هٖ

 ّا تاٗس زض ٗه زٍضُ قف ضٍظُ اًجام قَز.  إ ت٘ي آظهاٗكگاُ هماٗؿِ

وِ ّط زٍ ًوًَِ، ًمغِ   تَاًس اًجام قَز، هكطٍط تط آى ظهاى زض ّواى حوام هٖ ٕ ّنگ٘ط زٍ اًساظُ  9-7

 تاقٌس. زاقتِ إ قسى تمطٗثاً ٗىؿاًٖ طُلغ

 گشارش آسهَى    10

 إ قسى تا اضجاع تِ قواضُ اٗي اؾتاًساضز هلٖ گعاضـ وٌ٘س. زضجِ تِ ػٌَاى ًمغِ لغطُٗه ًت٘جِ ضا تا تمطٗة 

 دقت ٍ ارٗجٖ       11

آظهاٗكگاّٖ تؼ٘٘ي قسُ اؾت، تِ قطح ظٗرط   زلت اٗي ضٍـ آظهَى وِ تا تحل٘ل آهاضٕ ًتاٗج ت٘ي -دقت  11-1

 تاقس:  هٖ

اذتلا  ت٘ي زٍ ًت٘جِ آظهَى تِ زؾت آهسُ اظ ٗه آظهاٗكگط تا ٍؾاٗل ٗىؿاى ٍ زض  -تکزارپذٗزٕ  11-1-1

طإ صح٘ح ٍ هؼوَ  اٗي ضٍـ فمظ ثاتت تط ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىؿاى زض تلٌس هست ٍ اجػول٘اتٖ قطاٗظ 

 هَضز اظ همساض ظٗط ت٘كتط قَز. 20تَاًس زض ٗه هَضز اظ  هٖ 

C
 ; تىطاضپصٗطٕ 7 ◦

اذتلا  ت٘ي زٍ ًت٘جِ آظهَى جساگاًِ ٍ هؿتمل تِ زؾت آهسُ اظ آظهاٗكگطّإ  -تجذٗذپذٗزٕ 11-1-2

صح٘ح اٗي ضٍـ فمظ  هست ٍ اجطإهَاز آظهَى ٗىؿاى زض تلٌس   ّإ هرتلف، تط ضٍٕ هتفاٍت زض آظهاٗكگاُ

 همساض ظٗط ت٘كتط قَز. هَضز اظ 20هَضز اظ  تَاًس زض ٗه  هٖ 

C
 ; تجسٗسپصٗطٕ 13 ◦

ِ  زّس وِ زلت تِ عَض لاترل  ّإ هكاضوتٖ ًكاى هٖ اگطچِ زازُ -ٗبدآٍرٕ إ قرسى تغ٘٘رط    إ ترا گؿرتطُ ًمغرِ لغرطُ     هلاحظر

 ّإ هكاضوتٖ اؾتفازُ قس. آهاضٕ هطوة اظ زازُاظ ٗه تحل٘ل تطإ تِ زؾت آٍضزى زلت وٌس،  هٖ

ٖ    تطإ اٗي ضٍـ آظهَى اضٗثٖ ٍجَز ًساضز چَى همساض ًمغِ لغرطُ  -ارٗجٖ  11-1-3 تَاًرس   إ قرسى فمرظ هر

 قَز. تطاؾاؼ اٗي ضٍـ آظهَى تؼطٗف 


