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 به نام خدا

 استاندارد ایران یملآشنایی با سازمان 

 3159اسعتاندارد، ابعلاش شعده در دا معاه     تقویت و توسععه ناعا     قانون 9مادۀ  یک بند موجب به ایران سازمان ملی استاندارد

  .دارد عهده به را استانداردهاا ملی ایران نشر روز رسانی وبه تدوین، تعیین وظیفۀ

ز و مؤسسعا   کع ناعران مرا صعاحب  ،ارشناسان سازمانکب از کمر یفن اها ونیسیمکهاا مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

، ادیع ط تولیو با توجه به شعرا  یملشود و کوششی همگا  با مصالح آگاه و مرتبط انجا  می او اقتصاد ادی، تولی، پژوهشیعلم

ننعدگان،  کننعدگان، مصعر   کدیصعاحبان حعو و نفعع، شعامل تول     ۀت آگاهانعه و منصعفان  کو تجارا است کعه از مشعار   افناور

س ینعو  شیشعود. پع  دولتی حاصعل معی  غیر و یدولت اها، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افعت  یشعود و پعس از در   یمربوط ارسعا  مع   اها ونیسیمک انفع و اعضاابه مراجع ذ یایران براا نارخواه یمل ااستانداردها

( ایران چعا  و  ی)رسم یملبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صور  تصو یمل ۀتیمکشنهادها در ینارها و پ

 شود.یمنتشر م

کننعد   یه مع یع ن شعده ته یعی ت ضوابط تعینیز با رعا صلاحذامند و  علاقه اها ه مؤسسا  و سازمانک ییس استانداردهاینو شیپ

ب، یع ن ترتیشعود. بعد   چعا  و منتشعر معی    ایعران  یملع  ب، بعه عنعوان اسعتاندارد   یو درصور  تصعو  یبررس ،طرح یملدرکمیته 

استاندارد مربعوط   یمل ۀن و در کمیتیتدو 9 رۀایران شما یملاستاندارد  را  مقره بر اساس کشود یم یتلق یمل ییاستانداردها

 ده باشد.یب رسیبه تصو شود یل مکیتشایران استاندارد  یملدر سازمان ه ک

(ISO) استاندارد یالملل نیسازمان ب یاصل اران از اعضایاد استاندار یملسازمان 
 2(IEC) الکتروتکنیعک المللی  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کدکس غذایی 5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشعور   9

ن یشعور، از آخعر  کخعا    اهعا  اازمنعد یو ن یلع کط یایران ضمن تعوجه بعه شعرا   یمل ان استانداردهایکند. در تدو فعالیت می

 شود. گیرا می بهره یالملل نیب اجهان و استانداردها یعتو صن ی، فنیعلم اها شرفتیپ

کنندگان، حفظ سعلامت   ت از مصر یشده در قانون، براا حما ینیب شین پیت موازیتواند با رعا یران میاستاندارد ا یملسازمان 

از  یبعضع  ا، اجعرا او اقتصعاد  یطع یمح سعت یت محصعوت  و ملاحاعا  ز  یع فکینان از ی، حصو  اطمیو عموم افرد یمنیو ا

 اایران را براا محصوت  تولیدا داخل کشور و/یا اقلا  وارداتی، با تصویب شوراا ععالی اسعتاندارد، اجبعار    یملاستانداردهاا 

و  یصعادرات  ااتهعا کاسعتاندارد   اشعور، اجعرا  کمحصعوت    ابعرا  یالمللع  نیبع  اتواند به مناور حفظ بازارهعا ی. سازمان مکند

ها و مؤسسا  فععا  در   نندگان از خدما  سازمانک به استفاده بخشیدننان ین براا اطمی. همچنکند اآن را اجبار ابند درجه

هعا و   شعگاه ی، آزمایطیمح ستیت زیریت و مدیفکیت یریمد هااسیستم یو صدورگواه ازی، ممیمشاوره، آموزش، بازرس ۀنیزم

ها و مؤسسا  را بر اسعاس ضعوابط ناعا      نه سازمانگو نیاستاندارد ا یملسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

هعا  رد آنکها اعطا و بر عملت به آنید صلاحیینامۀ تأیط تز ، گواهیکند و در صور  احراز شرا می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ

 ااربردکع قا  یانجا  تحقار فلزا  گرانبها و ین عییل سنجش، تعیاها، واسنجی وسایک یالملل نیج دستگاه بیکند. ترو یناار  م

 .است سازمانن یف ایایران از دیگر وظا یمل اسطح استانداردها اارتقا ابرا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 بیگلرا، حسن

 تجزیه()کارشناسی ارشد شیمی 

 -هاا نفتی، روانکارهعا کارشناس مسئو  آزمایشگاه مرجع فراورده

  پژوهشگاه استاندارد

  

  دبیر:

 اسمعیلی طارمسرا، معصومه

 )دکترا شیمی فیزیک(

 شرکت رویان پژوهان سینا  -کارشناس
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 )کارشناسی ارشد شیمی فیزیک(
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 شرکت بندر آبادان ده هزار -مدیر کنتر  کیفیت

  

 ردائی، احسان

 )کارشناسی ارشد شیمی تجزیه(

 اداره کل استاندارد همدان -هارئیس اداره امور آزمایشگاه

  

 راد، مهدارضایی

 استخراج( -)کارشناسی مهندس معدن

 سازمان صنعت، معدن و تجار  همدان -کارشناس

 
 

 رضوا، سید محمد رامین

 صنایع پاتیش نفت( -)مهندسی شیمی

هعاا نفتعی   شعرکت پخعش فعرآورده    -هعا رئیس مهندسی فرآورده

 منطقه همدان
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 سمت و/یا محل اشتغال:

 

 علیزاده، کاملیاشیخ

 )کارشناسی شیمی(

 

 پاتیشگاه نفت پارس -کارشناس

  

 سید محمدصیافی، 

 )کارشناسی شیمی( 

 شرکت پاتیش المو  آبادان -مدیر کنتر  کیفیت

  

 دوست، سانازکر 

 )کارشناسی ارشد شیمی تجزیه(

 شرکت کاسترو  -سرپرست فنی

  

 کیمیایی طلب، احمد

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 شرکت پتروپاتیش کاسیان -مدیر عامل

  

 مشایخی، مسلم

 شیمی کاربردا()کارشناسی ارشد 

 هاا نفتی پارس لیان اروندآزمایشگاه فرآورده -مدیر فنی

  

 نورا بوشهرا، حسین

 پتروشیمی( -)کارشناسی مهندسی شیمی

 شرکت نفت سپاهان -رئیس آزمایشگاه

  

 هاشمی، مهدا

 )دکترا شیمی تجزیه(

 دانشگاه بوعلی سینا همدان -عضو هیئت علمی

  

  ویراستار:

 احسانردائی، 

 )کارشناسی ارشد شیمی تجزیه(

 اداره کل استاندارد همدان -هارئیس اداره امور آزمایشگاه
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  گفتار پیش

کعه  « روش آزمعون  -کننعده روان هعاا  یسگعر  یخعوا  ضعدخوردگ   یعین تع -هاا نفتعی فرآورده»استاندارد 

 تععدوین و منتشععر شععد، بععر اسععاس پیشععنهادهاا دریععافتی و بررسععی و تأییععد  3151بععار در سععا  نخسععتین

اجلاسیه کمیتۀ  دویست و سیزدهمینهاا مربوط براا اولین بار مورد تجدیدنار قرار گرفت و در کمیسیون

به استناد  تصویب شد. اینک این استاندارد 24/38/3588هاا نفتی مورخ ملی استاندارد تجهیزا  و فرآورده

، به عنوان استاندارد ملعی  3159تقویت و توسعه ناا  استاندارد، ابلاش شده در دا ماه  قانون 9بند یک مادۀ 

 شود. ایران منتشر می

سعاختار و شعیوۀ    -)استانداردهاا ملی ایران 9استانداردهاا ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شمارۀ 

هاا ملی و جهانی در زمینعه  فظ همگامی و هماهنگی با تحوت  و پیشرفتشوند. براا حنگارش( تدوین می

هاا ملی ایران در صور  لزو  تجدیدنار خواهند شد و هر پیشنهادا کعه  صنایع، علو  و خدما ، استاندارد

 توجه قعرار  نار در کمیسیون فنی مربوط موردبراا اصلاح و تکمیل این استانداردها ارائه شود، هنگا  تجدید

 بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنار استانداردهاا ملی ایران استفاده کرد.خواهد گرفت. 

 شود.می 3151: سا  35894این استاندارد جایگزین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

 و تدوین این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زیر است:  منبع و مأخذا که براا تهیه

ASTM D1743: 2021, Standard test method for determining corrosion preventive properties of 

lubricating greases 
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 روش آزمون   -کنندهروان های یسگر یخواص ضدخوردگ تعیین -های نفتیفرآورده

بهداشتی درج نشده است. در صورت مواجههه بها ینهین مهواردی       در این استاندارد تمام موارد ایمنی و -هشدار

 مسئولیت برقراری شرایط بهداشت و ایمنی مناسب و اجرای آن بر عهده کاربر این استاندارد است.

 هدف و دامنۀ کاربرد 8

 یاتاقعان  اراکسگری از استفاده با ها گریس ضدخوردگی خوا  تعیین استاندارد، این تدوین از هد  8-8

  .است مرطوب شرایط تحت مخروطیغلتکی 

 مراجع الزامی 2

 ها ارجاع داده شده اسعت. صور  الزامی به آن در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به

 شوند. ترتیب، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب میبدین

هاا بععدا آن  تجدیعدنار هعا و  هاصلاحیباشد،  که به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده صورتی در

ها ارجاع داده شده است، در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن .آور نیستبراا این استاندارد الزا 

 آور است.هاا بعدا براا این استاندارد الزا هاصلاحیهمواره آخرین تجدیدنار و 

 استاندارد الزامی است:استفاده از مراجع زیر براا کاربرد این 

 ASTM D1193, Specification for reagent water 2-1

هعاا  هعا و روش ویژگعی  -معورد مصعر  در آزمایشعگاه تجزیعه     -آب، 3143: سا  3924استاندارد ملی ایران شمارۀ  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 3696: 1987، با استفاده از استاندارد آزمون

 ASTM D5969, Test Method for corrosion-preventive properties of lubricating greases 2-2

in presence of dilute synthetic sea water environments 

 اصطلاحات و تعاریف 3

 رود:کار میتعاریف زیر به و در این استاندارد، اصطلاحا 

3-8  

 خوردگی
corrosion 

تغییر  و ماده تخریب باعث کهآن  محیط و فلز یک معموتً ،ماده یک بین الکتروشیمیایی یا شیمیایی واکنش

 .شود می خوا  آن
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 نمایعان  یاتاقعان  سعطح  روا رنعگ  قرمعز  یا سیاه هاالکه صور به زدگیزنگ شکل به خوردگی آزمون، روش این در -یادآوری

 .شود نارصر  هاآن از باید و شودنمی لحاظ خوردگی عنوانبه است، مشاهده قابل فلز سطح آن زیر از که هاییلکه .شودمی

 آزمون روش خلاصه 0

 قرارs (1±98 )زمان  مد  براا ملایم محورا نیروا یک تحت شده روانکارا و تمیز جدید، هاایاتاقان

  گیرند، سپسمی قرار آب معرض در هایاتاقان .شود عملکردا شرایط شبیه کنندهروان پخش گیرند تامی

Cدماا  درh (9/8±54 )مد  به
° 3± C

°
 92 (F

° 2 ±F
°

. شوندداده می قرار 388 % نسبی و رطوبت (329 

 .شوندبررسی می خوردگی مشاهده برااشدن  تمیز از پس یاتاقان بیرونی هااحلقه

 کاربرد و اهمیت 5

 .کندمی متمایز را آزمون شرایط تحت کنندهروان هااگریس ضدخوردگی هااآزمون، قابلیت روش این

 وسایل 9

 . تیمکن یاتاقان LM11910 بیرونی حلقه و LM11949 غلتک و درونی مجموعه حلقه، یاتاقان 9-8

⁄39) حداقل توان وr/min (98±3998 ) سرعت با، موتور 9-2
 .(بخار اسب 3

 حلقه براا پایینی و باتیی پلاستیکی هاادارندهنگه ،kg (838/8±3)وزنه  شامل، اتاقانی دارندهنگه 9-3

  2یاتاقعان  بیرونعی  حلقعه  بعراا  پلاسعتیکی  دارنعده نگعه  و یعک  فلعزا  پعی   ،(Bو  A)قسعمت   3یاتاقان درونی

 (.مراجعه شود 3 شکل به)(، C)قسمت 

  .2 شکل با مطابو، پلاستیکی آزمون ظرف 9-0

 .1 شکل با مطابو، دستگاه پایه 9-5

 3 جدو به  متریک، ارزهااهم براا)  5 شکل با مطابو  ،3محوری فشار بارگذاری وسیله/اسپیندل 9-9

  .(مراجعه شود

  .9و  9 هااشکلبا  مطابو، مکانیکی پرکن گریس 9-7

 .9 شکل با وبمطا، انبر 9-1

                                                 

1- Bearing cups 

2- Bearing cone 

3- Spindle/ Thrust loading device 
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 mm 388 (in 5.) طو  حداقل و 39 شماره حداقل سوزن با و ml 388حجم  حداقل با ، سرنگ  9-6

 .s (1±98)زمانی  فواصل گیرااندازه قابلیت با، سنجزمان  9-80

Cدماا  دارانگه قابلیت با ارتعاش بدون ضرورتاً ، گرمخانه  9-88
°(3±92). 

 

 
  راهنما:

 پیستون      3

 اورینگ      2

 وزنه      1

 لبه باتیی      5

 لبه پایینی     9

⁄5 پی  فلزا با مشخصا      9
3 3 × 28 - 5⁄

3 

 اورینگ     9

 دارنده یاتاقاننگه     4

 پلاستیکیظر       5

 اورینگ   38

 دارنده یاتاقانمجموعه نگه -8شکل 

 

 پایه دستگاه

 هواگیرا

 منافذ ورود و خروج آب

 ورودا آب
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 های ظرف آزمون:ویژگی

 in 33/1- in 13/1 (mm 95- mm 45)گستره قطر داخلی: 

 in 9/1- in 88/5 (mm 45- mm 382)گستره ارتفاع داخلی: 

 ظرف آزمون پلاستیکی -2شکل 

 

 

 پایه دستگاه -3شکل 

 

 مهره تنایم باتیی

 وسیله موتوراغلا   مهره تنایم پایینی

 اسپیند  بارگذارا

 گاهپایه تکیه
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 محوری بارگذاری فشار وسیلهاسپیندل/  -0شکل 

 

 0و  3های ارزهای متریک برای شکلهم -8جدول 

in mm 

12⁄
3 95/8 

4⁄
3 34/1 

12⁄
9 59/1 

39⁄
1 99/5 

12⁄
9 35/9 

39⁄
9 55/9 

4⁄
1 91/5 

39⁄
9 33/33 

2⁄
3 98/32 

12⁄
35 84/39 

12⁄
23 99/39 

5⁄
1 89/35 

3 58/29 

4⁄
3 3 94/24 

 موتور

HEX 

 اورینگ

 قطر

 قطر

 قطر
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in mm 

39⁄
1 3 29/13 

5⁄
3 3 99/13 

12⁄
33 3 31/15 

559/3 59/19 

988/3 38/14 

39⁄
5 3 95/15 

5⁄
3 3 59/55 

949/3 15/59 

39⁄
39 3 23/55 

559/3 51/55 

12⁄
9 2 19/99 

5⁄
3 2 39/99 

12⁄
33 2 91/95 

1 28/99 
 

 
 .دنباشاین  می 8/ 881ها رواداراغیر از موارد مشخص شده، به -یادآوری

 گریس پرکن برنجی -5شکل 

 

 

 

وسط مته 
32

5
 

 12ها فاصله یکسان حفره

BC  قطر"
32

11
1  

 A-A سطح مقطع

 پیستون برنجی

 استوانه برنجی

طر
ق

طر 
ق

 

طر
ق

 

 شعاع)معموتً( 

 شعاع

 شعاع
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 راهنما:

 کننده گریسپیستون فشرده      3

 استوانه      2

 LM11900مجموعه یاتاقان       1

 ستون       5

 پایه       9

 گریس پرکن  -9شکل 

 

 

 

 

 LM11949حلقه درونی یاتاقان 

 LM11910حلقه بیرونی یاتاقان 
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 انبر جهت برداشتن یاتاقان از گریس پرکن  -7شکل 

 واکنشگرها یا/و مواد 7

اا استفاده کنید، مگعر  ها فقط از واکنشگرهایی با خلو  تجزیهدر همه آزمون  واکنشگرهاخلوص  7-8

شده باشد. موادا با خلو  دیگر نیز ممکن است استفاده شوند، مشروط بر آنکعه   اینکه نوع دیگرا مشخص

هعا  گیرااندازه درستیها، بدون کاهش ابتدا معلو  شود که این مواد داراا خلو  کافی هستند تا کاربرد آن

 مجاز گردد.  

 اسععتانداردهعاا  مطعابو بعا ویژگعی    IIبعه غیعر از معوارد مشعخص شعده، از آب درجعه         خلهوص آ   7-2

ASTM D1193 .استفاده شود 

   الکل ایزوپروپیل 7-3

 ایزو پروپیل الکل قابل اشتعال است. -هشدار

 :زیر حجمی ترکیب با  شستشو حلال 7-0

  60%   الکل روپیلپایزو 7-0-8

 پایه انبر در این پیکربندا

 فنر
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   6%   مقطر  آ   7-0-2

   8%   هیدروکسید آمونیوم      7-0-3

  نبلعیهد  در صهورت  است. سوزآور شدتبه آن اتبخار بوده و اشتعال قابل و سمی هیدروکسید آمونیوم -رهشدا

 .است مضر آن استنشاق. باشد کشنده تواند می

 با حداقل خلو .  8هامینرال اسپریت 7-5

 است. مضر بخارات بوده و دارای احتراق قابل - هشدار

 محوری فشار بارگذاری وسیله استانداردسازی 1

 و کنیعد  نصعب  دارنعده نگعه  درون 5-38 تعا  3-38 زیربندهاا با مطابو را آن. کنید سرهم را اقانتیا 1-8

 آن مرکعز  و گذاشته موتور محرک اسپیند  پایه روا را ظر . دهید قرار پلاستیکی یک ظر  در را مجموعه

 پعایین  کند، پیدا تماس kg 3 وزنه با دقیقاً اورینگ کهجایی تا را شفت. دهید دستگاه قرار شاخص پایه زیر را

 این باتا را mm1  جداکننده یک .(مراجعه شود 1 شکل به) ببندید انتها تا را سنجعمو زیرین مهره. بیاورید

  موقعیعت  ایعن  در را بعاتیی  مهعره  کعه زمعانی . بیاوریعد  پعایین  جداکننعده  تعا  را بعاتیی  مهره. دهید قرار مهره

 محکعم  بعاتیی  مهعره  مقابل را آن و دهید حرکت بات به راانتهایی  مهره و بردارید را جداکننده، داریدمی نگه

 ،شعود می اضافه N 25نیروا  ،ودش متراکم تنایم توقف مهره زمان تا kg 3وزنه  با ورینگا کههنگامی. کنید

 وسعیله هبع  ترتیعب هبع  شعده  داده توضیح بارهاا) کندمی اعما یاتاقان  روابر  را N 15نهایی  نیروا یک که

 ایعن . شعود معی  فراهم فنر، و کیلوگرمی یک وزنه مجموع و محورا فشار بارگذارا اسپیند  در فنر نیروهاا

 اسعت  بهتعر . باشعند  شعده  بیعان  مقادیر kg 83/8دقت  با kg 3 هااوزنه شودتوصیه می. هستند تقریبی بارها

  و شعده  کعالیبره  مناسعب  روش بعا  شعود می استفاده بار اولین براا کهوقتی محورا فشار بارگذارا اسپیند 

 بعراا  کعافی  محورا نیروا فشار بارگذارا اسپیند  فنر کهدر صورتی. شود کالیبره مجدد نیز اادوره طوربه

 بهتعر  تامین نکنعد،  گریس توزیع براا کارکرد s 98 طو  در را آزمون مورد هاایاتاقان لغزش بدون چرخش

 هعاا نشعانه  یعا  تعرک  هرگونه کهدر صورتی و کرده امتحان اادوره صور به را ورینگا. (شود جایگزین است

 .کنید جایگزین را آن ،هدد نشان را از تخریب دیگرا

 اسعتفاده  از قبعل  روز هعر  شعود توصعیه معی   ،محورا فشار بارگذارا وسیله روزانه استفاده صور  در 1-2

 وسیله. شود استاندارد مجدد ،است کرده پیدا تغییر استانداردسازا که دارد وجود دلیلی اگر شود و استاندارد

 .شود استاندارد ،آزمون مورد هااگریس از یکی از استفاده با است ممکن فشار محورا بارگذارا

                                                 

1- Mineral spirits 
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 یاتاقان سازیآماده  6

 هااحلقه) خارجی هاادیواره که هایییاتاقان فقط و کنید بازرسی دقتهب را آزمون هااقانتایا  6-8

 کبرنا با را هایاتاقان ،سازاآماده طی در. کنید انتخاب را دارند خوردگی از عارا کاملاً هااو غلتک( بیرونی

 لمس نکنید. هاا تستیکی یا پلاستیکیان یا دستکشها را با انگشتدارید. هیچگاه یاتاقاننگه

C)با دماا  مینرا  اسپریت داش در کاملاً را شده انتخاب یاتاقان زدگی،زنگ ممانعت از جهت 6-2
 تعا  92 °

C
 درونی و بیرونی هاا حلقه باقیمانده، رسوبا  برداشتن جهت. شستشو دهید ، به هشدار مراجعه شود(99 °

داش  و تعازه مینعرا  اسعپریت    در را یاتاقعان  دو  بعار  بعراا . کنید تمیز داش حلا   به آغشته پارچه با را یاتاقان

 .شستشو دهید

 مضر است. بخارات احتراق بوده و دارای قابل مینرال اسپریت -رهشدا

 بنعابراین . هسعتند  مینعرا  اسعپریت   اشعتعا   نقطه از باتتر ااملاحاه قابل طوربه شده مشخص شستشوا دماهاا -یادآوری 

 .شود انجا  ندارد، وجود ادیگر احتراق منابع یا شعله هی  که مناسب هیتهو با هود زیر شستشو عمل شودتوصیه می

  بعه  اسعپریت مینعرا    از را قعان ایات موجعود،  اثرانگشعت  هرگونه و مینرا  اسپریت کردن برطر  براا  6-3

 توانهد  می بلعیدن  در صورت سوزآور است. شدتبه بخارات آن اشتعال بوده و قابل سمی و) حلا  شستشو

  در را آن آهسعتگی  بعه  و دادهشستشعو   را یاتاقعان . کنیعد  منتقعل ( اسهت  مضهر  آن باشد. استنشاق کشنده

Cشده داش  تهیه تازه شستشوا حلا 
 .بچرخانید( 9±99)°

 .کنید استفاده تازه شستشوا حلا  از شستشو دماا در ءاجزا گزینشی تبخیر از جلوگیرا جهت -یادآوری 

 زدودن از بععد . دهید قرار صافی کاغذ روا ،حلا  زدودن براا و بردارید شستشو حلا  از را اقانتیا  6-0

Cدماا  در گرمخانه در را یاتاقان ،حلا 
 .کنید خشک min 18 تا min 39 مد به( 9±98) °

 نبعود  از اطمینعان  بعراا  را سعطوح  مجعدد  و شعود  سعرد  اتاق دماا به رسیدن تا یاتاقان دهید اجازه  6-5

 کعردن،  خشعک  و تمیعز  از پعس  کنید دقت  .کنید امتحان شده انتخاب هاانمونه آزادانه و چرخش خوردگی

 .باشند نداشته چرخش هااتاقانی

 .کنید خشک و شستشو دهید را یاتاقان پرکن یاتاقان، سازاآماده براا مشابه تکنیک از استفاده با 6-9

 آزمون اجرای روش  80

 بیرونی حلقه دهید، قرار تمیز کار میز روارا  پرکن گریس مخزن ،ایدپوشیده دستکش کهدرحالی  80-8

 و دهید قرار بیرونی حلقه روا را یاتاقان درونی حلقه. دهید قرار پرکن گودا داخل را قطر کوچک با یاتاقان
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 به را آن ، سپسکنید وارونه و کرده بلند را مجموعه ایدداشته نگه پرکن مقابل را یاتاقانمجموعه  کهدرحالی

 .برگردانید میزکار

. کنید استفاده پیستون از یاتاقان داخل به سیگر فشردن براا و کنید پر ،گریس نمونه با را مخزن  80-2

 روا را پرکن واحد و کنید جدا مخزن از دقت با را پیستون یاتاقان، داخل به هوا مکش از جلوگیرا جهت

 آن اصلی موقعیت به را مجموعه، داریدمی نگه پرکن در را یاتاقان مجموعه کهدرحالی. میزکار بلغزانید لبه

 .کنید وارونه میزکار روا

 بیرونی حلقه بیرونی هااایرهد و قانایات حفره از را اضافی گریس چهارگوش، کوچک 3اسپاتو  یک با 80-3

 پعرکن  از کشیدن بیرون و حفره در دستکشدادن  قرار وسیلههب ای انبر از استفاده با را یاتاقان. بردارید یاتاقان

 طعر   دو محفاعه  بعاتا  اضافی گریساسپاتو ،  از استفاده با ،ایدداشتهنگه را یاتاقان کهحالی در. کنید جدا

 آزمعون  هعر  در شده گریس استفاده حجم تقریبی بودن یکسان از اطمینان براا روش این. بردارید را یاتاقان

 .شودمی انجا 

 به آن بیرونی حلقه بزرگ داخلی قطر که را شده پر یاتاقان ،راهنما عنوانبه 3 شکل از استفاده با  80-0

 و حفره روا را کوچک قطر با پلاستیکی فلنج و داریدگهن شده پوشیده هااانگشت بین ،است سمت پایین

 بزرگ قطر فلنجتا  بلغزانید کیلوگرمی یک وزنه روا را قانایات مجموعه. کنید وارد حفرهزیر  را تربزرگ فلنج

 . بپیچانید وزنه داخل محکم را آن و کنید وارد مجموعه میان را پیج. شودر جاگی وزنه روا ،گودا داخل

 را دارندهنگه. بیاورید پایین( بات به رو بزرگ اورینگ) یاتاقان را روا( 4 قسمت) یاتاقان پلاستیکی دارندهنگه

 .شود جاگیر دارندهنگه داخل به شکل چهارگوش به یاتاقان تا دهید فشار پایین سمت به

 ایععن اسععتاندارد و اسععتاندارد آزمععون هععااروش بععراا آزمععون پلاسععتیکی ظععر  و یاتاقععان هععاادارنععدهنگععه اگععر -یههادآوری 

ASTM D5969 طعور بعه  را آزمعون  آزمعون، وسعایل   نتایج در آلودگی اثر از جلوگیرا جهت شوند،میاستفاده  یکدیگر جاابه 

 .تمیز کنیدکامل 

 با و بلغزانید کار میز لبه روا را جزء دو. کنید وارونه یاتاقان مجموعه روا را پلاستیکی ظر  یک 80-5

 .کنید وارونه را مجموعه کل ،دهید فشار ظر  کف سمت به را انگشتان وزنه

 را موتور. دهید قرار دستگاه شاخص پایه زیر را آن مرکز و داده قرار موتورا اسپیند  داخل را ظر  80-9

. کنید بارگذارا ،توقف عمو به مهره برخورد زمان تا و بیاورید kg 3 وزنه مرکز به را دستگاه و روشن کنید

 است بهتر. برسد توقف حالت دهید یاتاقان به اجازه و ببرید بات را دستگاه و دهید ادامه s98 را  کار این

 .نشود قطع بعدا مراحل و مرحله این در هاغلتک و هادیواره بین تماس باشید مراقب

 .شود برگردانده یا توزیع مجدد یاتاقان داخل به گریس ،آن از پس یا s 98 مد  در نباید 80-9-8

                                                 

1- Spatula 
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Cتعا دمعاا    و بجوشانید min (9±38)را به مد   مقطر ، آبکربن اکسیددا حذ  جهت 80-7
°(9±29) 

 .کنید سرد

 استفاده،  مورد با یاتاقان. کنید پر 9-38 زیربند مقطر آبml (9 ±388 )با  را تمیز سرنگ یک 80-1

 مورد یاتاقان دارندهنگه در که منفذا داخل به را آب افزودن و کرده روشن را سنجزمان همزمان طوربه

 اضافهs (1 ± 28 ) زمان مد  در را آب ml 388 .کنید شروع ،شده است تهیه مناور براا این استفاده

 کههنگامی. کنید آب کشیدن بیرون به شروع ،دهدمی نشان راs (1±98 ) زمان ،سنج زمان کههنگامی. کنید

 ماندهباقی. بکشید بیرون کامل طوربه را آبml (9±98 )، دهدمیرا نشان s (1±98 )زمان  سنجزمان

ml (9±18 )کشیدن بیرون از بعد یاتاقان با آب که حاصل کنیداطمینان . ظر  بگذارید در را آب 

ml (9±98 )کشیدن بیرون است ممکن. باشد نداشته تماس ml (9±98 )مد   در آبs 38 سوزن یک با 

 .باشد موردنیاز تربزرگ سوزن یک و باشد سخت 39 شماره

 در h54  مد  زمان  براا ارتعاش بدون ضرورتاً تاریک گرمخانه به و بپیچانید ظر  روا را درپوش  80-6

C دماا
 منتقل کنید. (3±92) °

 .است آزمون یک ،یاتاقان از تاییسه گروه هر. کنید آماده آزمون مورد گریس هر براا را یاتاقان سه 80-80

 بندی طبقه روش 88

 ایزوپروپیعل  از 98: 98 حجمی مخلوط در را یاتاقان بیرونی حلقه و بردارید آزمون ظر  از را یاتاقان 88-8

مضهر   بخهارات  احتراق بهوده و دارای  قابل -هشدارمینرا  اسعپریت )  و حلا ( قابل اشتعال است -هشدار) الکل

 کعردن  پعاک  جهعت . کعرد  گعر   را حعلا   مخلوط توانمی گریس کردن پاک تسهیل جهت .دهید( قرار است

 یعک  یاتاقان با کردن پاک آرامی به یا تازه حلا  مخلوط از استفاده با را شستشو. تکان دهید شد به گریس،

  .کنید تکرار گریس، اثرا  شدن پاک از اطمینان جهت تمیز پارچه یا کاغذ

 .شود خشک ،تمیز صافی کاغذ روا دهید اجازه و کنید خارج حلا  از را یاتاقان بیرونی حلقه 88-2

  کنید امتحان بزرگنمایی از استفاده بدون خوردگی، مشاهده جهت را ااساچمه بیرونی حلقه 88-3

وجود  باید مردودا براا معیار. کنید استفاده مردود یا قبو  بنداطبقه یک از فقط(. مراجعه شود 9 بند به)

  .بگیرید نادیده را ها لکه تعداد. باشد بعد بلندترین در تربزرگ یا mm 3خوردگی لکه هرگونه

 حلا  هر با شده مرطوب یا تنهاییبه) نر  کاغذ با ملایم مالش با آسانیبه که هاییلکه 88-3-8

 خوردگی عنوانبه بنداطبقه در نباید ،شوندمی برداشته( اتاق دماا در فوتد یا زدگیزنگ پذیر بهغیرواکنش

 .شوند لحاظ
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 آزمون گزارش 82

 یاتاقعان  سه از عدد دو حداقلبا  شده تعیین مردود یا قبو  بنداطبقه طبو باید شده گزارش نتیجه 82-8

 .باشد

 اریبی و دقت 83

راهنمعاا  »، RR: D02-1007با توجه به ماهیت نتایج، دقت این روش مطابو بعا گعزارش تحقیقعاتی     83-8

 ت.دست نیامده اسبه« هاکنندههاا نفتی و رواندر فرآورده ASTM هااهاا دقت براا روشتعیین داده

 بعه  آمعده  دسعت هب آزمایشگاهی بین نتایج آمارا هاابررسی توسط که آزمون روش این ، دقتدقت 83-2

 :زیر است صور 

دسعت آمعده توسعط نعه     نتایج تکعرارا بعه   55شود که % با این واقعیت قضاو  می  تکرارپذیری 83-2-8

 آزمایشگاه با شش نمونه مطابقت داشته باشند.

موارد با شش نمونه  59نه آزمایشگاه در % نتایج شود که با این واقعیت قضاو  می ،تجدیدپذیری 83-2-2

  دهند، مطابقت داشته باشند.خوردگی را نشان می که محافات خوب یا ضعیف در برابر

 روش در شعده  مشعخص نتیجعه   هعاا معیار بعا  آیعا  کعه  کندمی بیان فقط نتیجه کهآنجایی از ،اریبی 83-3

 .است نشده بیان اریبی مورد در توضیحی گونههی  آزمون روش این در ،یا خیر وجود داردمطابقت 
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 الف پیوست

 (دهندهآگاهی)

 تر آننسخه قدیمی استاندارد و ینا ینب یسهمقا

 اراا دود( 3543)سا   آن ترقدیمی نسخه به نسبت اساسی طورهب آزمون روشاین  جارا نسخه  8-الف

 باشد:شرح زیر میاصلی به تفاو 

 تجهیزا  تغییراین . کندمی استفاده جدید یاتاقان دارندهنگه و دستگاه پایه یک از جارا روش   8-8-الف

 هنگا . ه استشد طراحی ،کار به شروع از بعد قاناتیا هااغلتک و جدار شکننده تماس کاهش احتما  براا

 .رخ دهد تواندمی تکرار غیرقابل زدگیزنگ و آب آلودگی مستقیم طوربه ،تماس سطوح این شکسته شدن

 تعداد به مردودا ربط دادن جااهب ه است.شد ساده مردود یا قبو  بیان یک با بنداطبقه روش  2-8-الف

شده  تعریف مترمیلی یک از تربزرگ خوردگی لکه طو  برحسب مردودا جارا روش ، درهاا خوردگیلکه

 .است

 خرید بدون زمان واحد درتوان را می کمترا هااآزمون که است این جارا روشیکی از معایب   2-الف

 .داد انجا  یاتاقان اضافی هاادارندهنگه

 ،دارند سریعتر گزینشی آزمون روش یک به که نیاز هاییآزمایشگاه براا شودتوصیه می   8-2-الف

ی مطالعا  گردشی ط در. بماند باقی دسترس در ASTM D1743-73 هاا ارائه شده در نسخهدستورالعمل

 براا کافی هااداده اگرچه. انجا  شده است آزمون روش دو بین امحدود مقایسهآزمون جارا،  روشبراا 

 .دهندرا ارائه می خوبی توافو روش دو اینه است، نشد آوراجمع دارمعنی آمارا تحلیل

 پیوست در ،جدید بنداطبقه روش با شده اصلاح ASTM D1743-73 در نسخهموجود آزمون  روش  3-الف

 .شود استفاده جارا روشاز  شودتوصیه می داورا مقاصد براا. است شده ارائه  
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   پیوست

 (دهندهآگاهی)

 متناو  خوردگی آزمون روش

 کاربرد دامنه و هدف    8- 

 کاراسیگر از استفاده با هاگریس ضدخورندگی خوا  تعیین استاندارد، این تدوین از هد     8-8- 

 .است مرطوب شرایط تحت شده دارانگه غلتکی مخروطی یاتاقان

 مراجع الزامی    2- 

 مراجعه شود.  2به بند     2-8- 

 تعاریف و اصطلاحات    3- 

 مراجعه شود.  1به بند     3-8- 

 آزمون روش خلاصه    0- 

 محورا نیروا یک تحت s (1±98) مد هب سپس ،کنید تمیز را شده روانکارا و نو هاایاتاقان    0-8- 

 درh (9/8±54 )مد  به را هایاتاقان سپس .شود عملکردا شرایط شبیه کنندهروان پخش تا داده قرار ملایم

C دماا
° 3 ±C

°
 92 (F

° 2 ±F
°

 هااکردن، حلقه تمیز از پس. قرار دهید 388 % نسبی رطوبت و (329 

  .کنید بررسی خوردگی مشاهده جهت را یاتاقان بیرونی

 کاربرد و اهمیت    5- 

 مراجعه شود.  9به بند     5-8- 

 وسایل    9- 

 .تیمکن یاتاقان بیرونی حلقه و غلتک و درونی حلقه ،یاتاقان     9-8- 
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cm تمیز با گنجایش ااظر  شیشه  ظرف   9-2- 
3 219 (oz 4ارتفاع ،) mm 9/49 (in 4⁄

1
 قطر ،(1 

mm 4/95 (in 5⁄
1
 .داردرپوش پی  مجهز به ،(2 

⁄19 مخروطی ااشیشه ، رابطیاتاقان دارندهنگه    9-3- 
⁄14تا  35

34
. 

 .r/min (98±3998) سرعت با ،موتور     9-0- 

 .موتور محور به مجهز و منفذ با تستیکی درپوش ، 5 شماره ،اسپیندل     9-5- 

 .(3-ب جدو  مطابو متریک هااارزهم)  3-ب شکل با مطابو ،محوری فشار بارگذاری وسیله     9-9- 

  2-ب شکل با مطابو ،مکانیکی قانیاتا پرکن با یا معاد  مشابه ،مکانیکی پرکن گریس   9-7- 

 .(3-ب جدو با مطابو  متریک ارزهاا=هم)

 

 inواحدها برحسب 

 

 

 محوری بارگذاری فشار وسیله -8-شکل  

 مجموعه

 دارنده آلومینیومینگه -2

 دیسک برنجی -9

 استوانه استیل -1

 فنر استیل -5

 میله برنجی -3

 حلقه بیرونی یاتاقان آلومینیومی -9

 پی  در هر این سیم 9

 ضربه بزنید ومته 
 ضربه بزنید ومته 

 

 A-A"" سطح مقطع

 زدنسوراخ مته

 حلقه الماسی متوسط
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   گریس پرکن مکانیکی -2-شکل  

 

 2-و   8-های  ارزهای متریک برای شکلهم -8-جدول  

in mm in mm 

883/8 829/8 4⁄
3
 3 9/24 

881/8 899/8 39⁄
31
 3 2/18 

12⁄
3 95/8 5⁄

3
 3 4/13 

39⁄
3 95/3 191/3 49/15 

4⁄
3 34/1 199/3 52/15 

39⁄
1 99/5 39⁄

9
 3 9/19 

12⁄
9 99/9 4⁄

9
 3 1/53 

5⁄
3 19/9 5194/3 35/55 

39⁄
9 55/9 5148/3 22/55 

12⁄
38 55/9 95⁄

93
 3 9/55 

32⁄
9 94/38 2 4/98 

 A-A"" سطح مقطع

 وسط عمو  

 حفره 4

 فاصله یکسان      

 "قطر مته 
32

5
 

 " BCقطر 
16

3
1 

 قطر

 قطر

 قطر

 rad قطر قطر قطر قطر قطر

rad 

 استوانه برنجی

 rad)نوعاٌ(  

 پیستون برنجی
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in mm in mm 

39⁄
9 32/33 5⁄

3
 2 2/99 

2⁄
3 98/32 4⁄

1
 2 1/98 

95/8 55/35 1 2/99 

5⁄
1 89/35 39⁄

31
 9 391 

4329/8 95/28 39⁄
3
 4 289 

39⁄
39

 43/21 - - 
 

 واکنشگرها   7- 

 مراجعه شود.  9به بند     7-8- 

 محوری فشار بارگذاری وسیله استانداردسازی   1- 

 بارگذارا وسیله با گیره یک در( 3-ب شکل با مطابو) را محورا فشار بارگذارا وسیله دستگیره   1-8- 

حلقه  روابر kg 1/8± kg 9/2 (lb 9/8 ±lb 9 )وزنه  یک. دهید قرار عمودا موقعیت یک در فشار محورا

 .کنید گذاراعلامت ،دستگیره صحیح موقعیت شناسایی را براا غلا  و دهید قرار بیرونی

 یاتاقان سازیآماده   6- 

باشند می ازخوردگی عارا کاملاً که هایییاتاقان فقط و کنید بازرسی دقتهب را آزمون هاایاتاقان   6-8- 

 با را هایاتاقان گاههی  شودتوصیه می. داریدنگه کانبر با را یاتاقان ،سازاآماده طی در. کنیدرا انتخاب 

 .نکنید لمس انگشتان

قابل  -هشدار) استودارد حلا  در طور کاملبه را شده انتخاب یاتاقان بازدارنده، زنگار حذ  جهت  6-2- 

Cا دما با داش( احتراق بوده و دارای بخارات مضر است
C تا 92 °

°
  99 (F

F تا 329 °
°

. شستشو دهید (398 

با دماا  تازه و داش استودارد حلا  در ثانیه یک براا را یاتاقان بازدارنده، زنگار حذ  از کامل اطمینان جهت

C
C تا 92 °

°
 .شستشو دهید 99  

 حلا  بهاستودارد  حلا  از را یاتاقان موجود، انگشت اثر هرگونه واستودارد  حلا  جهت حذ    6-3- 

حداقل ) داش شستشوا حلا  در را آن آهستگی به و شستشو دهید را یاتاقان سپس. منتقل کنید شستشو

C
 کنندهتحریک شدتشود. بخارت آن بهسمی است و موجب سوختگی می -هشدار) بچرخانید تازه و( 99 °

  .(تواند کشنده باشدبوده  استنشاق آن مضر است و در صورت بلعیدن می
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از  پس. دهید قرار صافی کاغذ روا ،حلا  زدودن براا و بردارید شستشو حلا  از را یاتاقان   6-0- 

C دماا در گرمخانه در را یاتاقان  ،حلا  زدودن
° 9 ±C

°
 98 (F

خشک ( 18 تا 39) minمد  به( 398 °

 .کنید

 نبود از اطمینان جهت را سطوح مجدد و شود سرد اتاق دماا به رسیدن تا یاتاقان دهید اجازه   6-5- 

 را هایاتاقان باشید مراقب شودتوصیه می) کنید امتحان ،شده انتخاب هاانمونه آزادانه و چرخش خوردگی

 (.نچرخانید کردن و خشک کردن تمیز از پس

 محورا فشار بارگذارا وسیله و یاتاقان پرکن یاتاقان، سازاآماده براا مشابه تکنیک از استفاده با   6-9- 

 .کنید خشک و شستشو دهیدرا 

 اجرای آزمون روش   80- 

با  را( بیرونی و درونی حلقه مجموعه) اتاقانی. است موردنیاز آزمون هر براا جدید یاتاقان عدد سه    80-8- 

 .کنید وزن g 3/8تقریب  با یاتاقان داشتن نگه براا روغن برابر در مقاو  هاادستکش از استفاده

معاد   یکی از اشکا   یا مشابه مکانیکی پرکن وسیلهبه گریس نمونه با را شده سرهم یاتاقان   80-2- 

  عملیا  باقیمانده براا را بیرونی و درونی حلقه مجموعه. پرکنید، 2-ب شکل نشان داده شده در

 .داریدنگه 38-38-ب مرحله

 دهید قرار محورا فشار بارگذارا وسیله در را شده سرهم یاتاقان و بردارید را اضافی گریس   80-3- 

 .کنید قفل ،کنقفل پی  با محل در را یاتاقان . (3-ب مطابو شکل)

 فشار بار یک و دهید قرار موتور محور روا تستیکی درپوش سمتبه را یاتاقان درونی حلقه   80-0- 

 اعما  غلا  روا کالیبراسیون علامت باتا به محورا فشار بارگذارا وسیله دستگیره با فشردن محورا

 .کنید

کنید و  خاموش را موتور. بچرخانیدs (3±38 ) مد هب r/min (98±3998) سرعت با را هااتاقانی   80-5- 

 از بیرونرا  یاتاقان و کنید باز را قفل پی  و بردارید اسپیند  از را یاتاقان. برسد توقف حالت به تا دهید اجازه

 .دهید فشار میله با حلقه بیرونی

 حلقه مجموعه گریس کل میزان نمونه، مجدد توزیع کردن یکنواخت و اضافی گریس برداشتن با   80-9- 

cm به را و بیرونی درونی
3 3/8 ±cm

3 3/2 (g 3/8 ±g 8/2) موعهجم خارجی سطوح سپس. کنید تنایم 

 هااگریس از تربزرگ هاادانسیته با هااگریس براا. بمالید( g 3/8حدود ) از گریس نازکی تیه با را یاتاقان

cm معاد  را میزان گریس معدنی، روغن پایه بر
 .کنید تنایم (3/8±3/2) 3



  8000سال : )تجدیدنظر اول( 86091مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

28 
 

 

 مخروط. کنید قفل ،کنقفل پی  با و دهید قرار محورا فشار بارگذارا وسیله در را یاتاقان    80-7- 

 کالیبراسیون علامت باتا گیره فشردن با و دهید قرار موتور محور روا تستیکی درپوش سمتبه را قانایات

 .کنید اعما N 9/29 (lbf 9 )محورا  فشار بار ، یکغلا  روا

 و کنید خاموش را موتور بچرخانید،s (1±98 ) مد هب r/min (98±3998) سرعت با را یاتاقان    80-1- 

 اسپیند  از را یاتاقانمراجعه شود(.  38-38-به یادآورا زیربند ب) برسد توقف حالت به تا دهید اجازه

 مراقب شودتوصیه می. دهید فشار میله با بیرونی حلقه از بیرون را انیاتاق و کنید باز را قفل پی  و بردارید

 .نشکند بعدا مراحل و قسمت این یاتاقان در هااغلتک و جدارها بین تماس سطح تا باشید

 و غلتک اجزاا بین تماس در خارجی جدار وزنه که روشی به یاتاقان دارندهنگه روا را یاتاقان    80-6- 

 مقطر آب درون s (2±38) مد به را مجموعه کل ،یاتاقان دارندهنگه وسیلههب. دهید قرار ها باشد،هجدار

C دماا تا کهتازه  جوشیده
°

 جدید آب منبع از یاتاقان هر براا) کنید ورغوطه ،است شده سرد (9±29) 

  (.کنید استفاده

آن  به مقطر آبml (3±9 ) که ااشیشه ظر  در را مجموعه یاتاقان، روا آب ماندنباقی با   80-80- 

 گرمخانه یک در وبه یادآورا مراجعه شود( ) ببندید محکم را دارپی  درپوش. دهید قرار است، شده اضافه

C دماا در h (9/8±54) مد هب بدون ارتعاش جاا در واقع تاریک
° 3 ±C

°
 92 (F

° 2 ±F
°

 .دهید قرار (329 

از  یعا یعا داخعل آن بیفتعد     ااشیشه رابطتا روا  وصل شود دار پی درپوش مرکز به میله یا لوله یک شودمی توصیه -یادآوری

 شعود معی  توصعیه . شعود  اسعتفاده جایی حین جابه در ظر  سوا به مجموعه لغزیدن از جلوگیرا جهت دیگرا مناسب وسایل

 .شود ظر  روا دارپی  درپوش کردن محکم هنگا  یاتاقان رابط چرخش باعث اتصاتتی نباید چنین

 بندیطبقه روش   88- 

 ایزوپروپیل از 98:98 حجمی مخلوط در را یاتاقان بیرونی حلقه و بردارید آزمون ظر  از را یاتاقان   88-8- 

اقداما  ) کرد گر  را حلا  مخلوط توانمی گریس کردن پاک تسهیل براا. دهید قرار استودارد و حلا  الکل

 شد هب را حلقه بیرونی گریس، کردن پاک جهت را درنار بگیرید(. احتیاطی تز  براا مخلوط قابل اشتعا 

  .کنید تکرار گریس، اثرا  شدن پاک از اطمینان جهت تازه حلا  مخلوط از استفاده با را شستشو. دهید تکان

 .شود خشک تمیز، صافی کاغذ روا دهید اجازه و کنید خارج حلا  از را یاتاقان بیرونی حلقه    88-2- 

  کنید امتحان نماییبزرگ از استفاده بدون خوردگی، مشاهده جهت را ااساچمه بیرونی حلقه  88-3- 

وجود  مردودا باید براا معیار. کنید استفاده مردود یا قبو  بنداطبقه یک از فقط(. مراجعه شود 1 ندب به)

به یادآورا ) بگیرید نادیده را ها لکه تعداد. باشد بعد بلندترین در تربزرگ یا mm 3خوردگی لکه هرگونه

 مراجعه شود(. 38-38-ب زیربند
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 آزمون گزارش   82- 

 مراجعه شود.  32به بند     82-8- 

 اریبی و دقت   83- 

هعاا  راهنمعاا تعیعین داده  »، RR: D02-1007گونه داده دقتی مطابو با گزارش تحقیقعاتی  هی     83-8- 

 .گزارش نشده است« هاکنندههاا نفتی و رواندر فرآورده ASTM هاادقت براا روش

تکرارپذیرا و آزمون محدودا در هماهنگی با آزمون انجا  شده براا ایجاد دقت ، دقت   83-2- 

 .دهد که این روش ممکن است دقت مشابهی داشته باشدتکرارپذیرا براا روش تجدیدنار شده نشان می

 روش در شعده  نتیجعه مشعخص   معیارهاا با آیا که کندمی بیان فقط نتیجه کهآنجایی از  اریبی    83-3- 

 .است نشده بیان اریبی مورد در توضیحی گونههی  آزمون روش این در مطابقت وجود دارد یا خیر،

 

 


