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 أفان -وفج  31585-163 :ِىؽيق پىتٓ

 (026) 32806031-8تلفه: 

 (026) 32808114ؼيـوگاـ: 

 standard@isiri.gov.irـأاوامٍ: 
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 بٍ وبم خذا

 سبسمبن ملٓ استبوذارد أزان بب آضىبٔٓ

 ،1396 معاٌ  ؼْ اتعلا  ٌعؽٌ ؼ ـ  تمًٔت ي تًوععٍ واعاا اوعتاوؽاـؼ،    لاوًن 7ماؼِ  ٔه تىؽ مًخة تٍ أفان ملٓ اوتاوؽاـؼ واقمان

 .ؼاـؼ عُؽٌ تٍ ـا اوتاوؽاـؼَاْ ملٓ أفان وٍف ي ـيق ـواوٓ تؽئه، تٍ تعٕٕه، يظٕفٍ

واعفان مفاوعك ي مسوىعا      ِعاضة  ،َاْ فىٓ مفوة اق واـٌىاوان واقمان َاْ مػتلف ؼـ ومٕىًٕن ه اوتاوؽاـؼ ؼـ ضًقٌتؽئ

ًٌؼ ي وًٌٍٓ َمگاا تا مّالص ملٓ ي تا تًخٍ تٍ ٌعفأظ تًلٕعؽْ،    آگاٌ ي مفتثظ اوداا مٓ علمٓ، پميٍَٓ، تًلٕؽْ ي التّاؼْ

وىىعؽگان،   ىىعؽگان، مّعف   ِعاضثان ضعك ي وفعع، ٌعامل تًلٕؽو     ّـوت آگاَاوعٍ ي مىّعفاو  فىايـْ ي تداـْ اوت وعٍ اق مٍعا  

ٓ  ي غٕف َاْ ؼيلتٓ ، وُاؼَا، واقمانِاؼـوىىؽگان ي ياـؼوىىؽگان، مفاوك علمٓ ي تػّّٓ ً   ؼيلتٓ ضاِعل مع وعًٔه   ٌعًؼ. پعٕ

ٓ  َاْ مفتًط  وفع ي اعضاْ ومٕىًٕن اوتاوؽاـؼَاْ ملٓ أفان تفاْ وافغًآَ تٍ مفاخع ؾْ ٌعًؼ ي پعه اق ؼـٔافعت     اـوعا  مع

تٍ عىًان اوتاوؽاـؼ ملٓ )ـومٓ( أفان زعاج ي   ،ملٓ مفتثظ تا آن ـٌتٍ عفش ي ؼـ ًِـ  تًّٔة ّوافَا ي پٍٕىُاؼَا ؼـ ومٕت

 ًٌؼ. مىتٍف مٓ

ٓ     ِلاش ؾْمىؽ ي  َاْ علالٍ وٍ مسوىا  ي واقمان ؤًه اوتاوؽاـؼَأٓ پًٕ وىىعؽ   وٕك تا ـعأت ضًاتظ تعٕعٕه ٌعؽٌ تُٕعٍ مع

ٓ    ملعٓ أعفان   تفـوٓ ي ؼـًِـ  تّعًٔة، تعٍ عىعًان اوعتاوؽاـؼ     ،ؼـومٕتٍ ملٓ عفش ٌعًؼ. تعؽٔه تفتٕعة،     زعاج ي مىتٍعف مع

ملٓ اوعتاوؽاـؼ مفتعًط    ّتؽئه ي ؼـ ومٕت 5 ـِاوتاوؽاـؼ ملٓ أفان ٌماممفـا  ًٌؼ وٍ تف اوان  اوتاوؽاـؼَأٓ ملٓ تلمٓ مٓ

 تٍ تًّٔة ـوٕؽٌ تاٌؽ. ًٌؼ مٓ تٍىٕلأفان اوتاوؽاـؼ  ؼـ واقمان ملٓوٍ 

(ISO) المللٓ اوتاوؽاـؼ أفان اق اعضاْ اِلٓ واقمان تٕهؼ واقمان ملٓ اوتاوؽاـ
 2(IEC) المللٓ الىتفيتىىٕعه  ومٕىًٕن تٕه ،1

(OIML) ٌىاوٓ لاوًوٓ المللٓ اوؽاقٌ ي واقمان تٕه
(CAC) ومٕىًٕن وؽوه غؿأٓ 4اوت ي تٍ عىًان تىُا ـاتظ 3

ؼـ وٍعًـ   5

ْ     فعالٕت مٓ َعاْ غعاَ وٍعًـ، اق آغعفٔه      وىؽ. ؼـ تؽئه اوتاوؽاـؼَاْ ملٓ أفان ضمه تعًخٍ تعٍ ٌعفأظ ولعٓ ي وٕاقمىعؽ

 ًٌؼ. گٕفْ مٓ المللٓ تُفٌ َاْ علمٓ، فىٓ ي ِىعتٓ خُان ي اوتاوؽاـؼَاْ تٕه پٍٕففت

وىىؽگان، ضفظ وعلامت   تفاْ ضمأت اق مّف  تٕىٓ ٌؽٌ ؼـ لاوًن، تًاوؽ تا ـعأت مًاقٔه پًٕ واقمان ملٓ اوتاوؽاـؼ أفان مٓ

مطٕغعٓ ي التّعاؼْ، اخعفاْ تعضعٓ اق      ي أمىٓ ففؼْ ي عمًمٓ، ضًّ  اعمٕىان اق وٕفٕعت مطّعً   ي ملاضاعا  قٔىعت    

اوتاوؽاـؼَاْ ملٓ أفان ـا تفاْ مطًّ   تًلٕؽْ ؼاغل وًٍـ ي/ٔا اللاا ياـؼاتٓ، تا تًّٔة ًٌـاْ ععالٓ اوعتاوؽاـؼ، اخثعاـْ    

المللعٓ تعفاْ مطّعً   وٍعًـ، اخعفاْ اوعتاوؽاـؼ وا َعاْ ِعاؼـاتٓ ي          تًاوؽ تٍ مىاًـ ضفظ تاقاـَعاْ تعٕه   واقمان مٓ. وىؽ

َا ي مسوىا  فععا  ؼـ   وىىؽگان اق غؽما  واقمان تٍ اوتفاؼٌ تػٍٕؽن. َمسىٕه تفاْ اعمٕىان وىؽتىؽْ آن ـا اخثاـْ  ؼـخٍ

َعا ي   مطٕغٓ، آقمأٍگاٌ مؽٔفٔت وٕفٕت ي مؽٔفٔت قٔىت َاْ وٕىتمآَ گً مٍايـٌ، آمًقي، تاقـوٓ، ممٕكْ ي ِؽيـ ّقمٕى

َا ي مسوىا  ـا تف اوعان ضعًاتظ واعاا     گًوٍ واقمان اوتاوؽاـؼ أه واقمان ملٓيوأل وىدً،  (الٕثفاوًٕن)ومفاوك ياوىدٓ 

َعا   َا اعغا ي تف عملىفؼ آن ت تٍ آنوىؽ ي ؼـ ًِـ  اضفاق ٌفأظ  قا، گًإَىامّ تإٔٔؽ ِلاضٕ تإٔٔؽ ِلاضٕت أفان اـقٔاتٓ مٓ

وىؽ. تفئح ؼوتگاٌ تٕه المللٓ ٔىاَا، ياوىدٓ يوأل وىدً، تعٕٕه عٕاـ فلكا  گفاوثُا ي اوداا تطمٕما  وعاـتفؼْ   وااـ  مٓ

 .اوت واقمانتفاْ اـتماْ وغص اوتاوؽاـؼَاْ ملٓ أفان اق ؼٔگف يظأف أه 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تذئه استبوذارد

 «ريش آسمًن —کلزياتٕله حلالٕت مًادقٕزْ در تزْمٕشان تعٕٕه  — مًاد قٕزْ »

 

 :محل اضتغبلسمت ي/ ٔب   رئٕس:

 ، مطىهاوماعٕلٓ عاَفْ

 اـٌؽ مُىؽوٓ عمفان( ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت آقمأٍگاٌ فىٓ ي مىاوٕه غان

 

  دبٕز:

 فف، الُاا قماوٓ

 ْ ٌٕمٓ معؽوٓ()ؼوتف

 ٌفوت آقمأٍگاٌ فىٓ ي مىاوٕه غان

 

  ()اوامٓ تٍ تفتٕة ضفي  الفثا اعضبء:
 اومعٕلٓ، ـضا

 (مُىؽوٓ عمفاناـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت آقمأٍگاٌ فىٓ ي مىاوٕه غان

  

 اِغف اوثفْ وىفواوٓ، علٓ

 (مُىؽوٓ عمفاناـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت آقمأٍگاٌ فىٓ ي مىاوٕه غان

  

 پفئكْ، وعٕؽ

 (مُىؽوٓ عمفاناـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 لٕف تًن ٌفوت پفٌٕا

  

 پًـٌٕفاقْ، مطمؽعلٓ

 (مُىؽوٓ عمفاناـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 َاْ واغتماوٓ أفان وىؽٔىاْ ٌفوت

  

 لله، َاؼْپًـعثؽا

 ٌٕمٓ واـتفؼْ( ٓ)واـٌىاو

 لٕفان پػً وتاـٌ أفاوٕان

  

 تفواًٌوؽ، مُؽْ

 (مُىؽوٓ معؽناـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 والٌفوت 

  

 غاوٓ، ضامؽ

 (مُىؽوٓ عمفانْ )ؼوتف

 ؼاوٍگاٌ ٔكؼعضً َٕا  علمٓ 

  

 مُؽْ، ؼوتًـْ

 (فٕكٔه اـٌؽ ٌٕمٓ ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت وفت پاواـگاؼ

  

 ـآَ، مطمؽ

 پلٕمف( مُىؽوٓ اـٌؽ ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت وفت پاواـگاؼ
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 :سمت ي/ ٔب محل اضتغبل )اوامٓ تٍ تفتٕة ضفي  الفثا( اعضبء:

 ٌٕفاقٔان، ٌُفاا

 (تىتًوٕه)ؼوتفْ 

 اوؽٍٔانٌفوت عفش وً 

  

 ِاعؽْ، ًَمه

 (مُىؽوٓ عمفاناـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت آقمأٍگاٌ فىٓ ي مىاوٕه غان

  

 اتفإَم، ضاتغٓ

 (مُىؽوٓ ٌٕمٓ ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت وفت پاواـگاؼ

  

 ففيته، واـا

 اـٌؽ مُىؽوٓ ٌٕمٓ( ٓ)واـٌىاو

 وفت خٌٓفوت 

  

 مطمؽوٕا، امٕفـضا

 (مُىؽوٓ مىاوٕهاـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 وفت پاواـگاؼ ٌفوت

  

 علٕفضا، مدتثًْ

 (مًاؼمُىؽوٓ  ٓ)واـٌىاو

 واقمان ملٓ اوتاوؽاـؼ أفان

  

 وٕا، واؼـ مطمًؼْ

 (مُىؽوٓ عمفاناـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت آقمأٍگاٌ فىٓ ي مىاوٕه غان

  

 مُفتان، مفٔم

 (اـٌؽ ٌٕمٓ معؽوٓ ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت وفت پاواـگاؼ

  

 مىٕعٓ، وطف

 اـٌؽ ٌٕمٓ( ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت وفت پاواـگاؼ

  

 مُاخفاوٓ، وٕىًواؼا 

 ( اـٌؽ مُىؽوٓ عمفان ٓواـٌىاو )

 ٌفوت آقمأٍگاٌ فىٓ ي مىاوٕه غان

  

 واقمًوٓ، وٕفين

 (مُىؽوٓ وفت ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت وفت پاواـگاؼ

  

 ًٔوف، ًٔوفٓ

 (ِىأع ٌٕمٕأٓ ٓ)واـٌىاو

 ٌفوت وفت پاواـگاؼ

 

  ئزاستبر

 عثان، فلاش

 (ٌىاوٓ التّاؼْ قمٕهاـٌؽ  ٓ)واـٌىاو

 واقمان ملٓ اوتاوؽاـؼ أفان
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 فُزست مىذرجبت

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  صفحٍ عىًان

 ق گفتاـپًٕ

 1 ؼَؽ  ي ؼامىٍ واـتف    1

 1 مفاخع الكامٓ    2

 2 غلاٍِ ـيي      3

 2 اَمٕت ي واـتفؼ    4

 2 ي مًاؼ يوأل    5

 4 مًاؼ     6

 4 أمىَٓاْ  اضتٕاط    7

 4 آماؼٌ وفؼن تًتٍ    8

 4 واقْ ومًوٍ آماؼٌ    9

 4 خفاـيي ا    10

 5 گكاـيي  مطاوثٍ    11

 6  ؼلت    12

 6 گكاـي آقمًن    13

ؼَىؽٌ( تغٕٕفا  اعما  ٌؽٌ ؼـ أه اوتاوؽاـؼ ملٓ ؼـ ممأىٍ تا اوتاوؽاـؼ  الف )آگآَپًٕوت 

 مىثع

7 
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 گفتبر پٕص

تاـ  وٍ وػىتٕه« ـيي آقمًن —ولفياتٕله  تعٕٕه مٕكان ضلالٕت مًاؼ لٕفْ ؼـ تفْ —مًاؼ لٕفْ»اوتاوؽاـؼ 

َاْ مفتًط  تؽئه ي مىتٍف ٌؽ، تف اوان پٍٕىُاؼَاْ ؼـٔافتٓ ي تفـوٓ ي تإٔٔؽ ومٕىًٕن 1373ؼـ وا  

أفان تٍ ـيي اٌاـٌ ٌؽٌ ؼـ  اْ تٍ عىًان اوتاوؽاـؼ ملٓ المللٓ/مىغمٍ تف مثىاْ پؿٔفي اوتاوؽاـؼَاْ تٕه

وُّؽي پىداٌ مًـؼ تدؽٔؽواف لفاـ گففت ي ؼـ  وًمٕه تاـتفاْ  5، اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان ٌماـِ 7مًـؼ ج، تىؽ 

مًـظ  َاْ واغتماوٓ مُىؽوٓ واغتمان ي مّالص ي ففآيـؼٌاخلاوٍٕ ومٕتّ ملٓ اوتاوؽاـؼ ي ٌٍمٕه 

تمًٔت ي تًوعٍ وااا  لاوًن 7ماؼِ وتىاؼ تىؽ ٔه تًّٔة ٌؽ. أىه أه اوتاوؽاـؼ تٍ ا 9/11/1400

 ًٌؼ. تٍ عىًان اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان مىتٍف مٓ ،1396 ماٌ ؼْ اتلا  ٌؽٌ ؼـ اوتاوؽاـؼ،

واغتاـ ي ًٌِٕ  -)اوتاوؽاـؼَاْ ملٓ أفان 5اوتاوؽاـؼَاْ ملٓ أفان تف اوان اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان ٌماـِ 

َاْ ملٓ ي خُاوٓ ؼـ قمٕىٍ  تطً   ي پٍٕففت تاضفظ َمگامٓ ي َماَىگٓ  تفاْ ًٌوؽ. وگاـي( تؽئه مٓ

ؽ ٌؽ ي َف پٍٕىُاؼْ وٍ ىلكيا تدؽٔؽواف غًاَ ًِـ أفان ؼـ  ملَٓاْ  ِىأع، علًا ي غؽما ، اوتاوؽاـؼ

 لفاـ تًخٍ أه اوتاوؽاـؼَا اـائٍ ًٌؼ، َىگاا تدؽٔؽواف ؼـ ومٕىًٕن فىٓ مفتًط مًـؼ تىمٕلتفاْ اِلاش ي 

 . تىاتفأه، تأؽ َمًاـٌ اق آغفٔه تدؽٔؽواف اوتاوؽاـؼَاْ ملٓ أفان اوتفاؼٌ وفؼ.غًاَؽ گففت

 ًٌؼ. مٓ 1393: وا 2953أه اوتاوؽاـؼ خأگكٔه اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان ٌماـِ 

 تٍُٕ ي تؽئه ٌؽٌ ي ٌامل« تفخمّ تغٕٕف ٔافتٍ»أه اوتاوؽاـؼ ملٓ تف مثىاْ پؿٔفي اوتاوؽاـؼ قٔف تٍ ـيي 

 تفخمٍ تػّّٓ وامل مته آن تٍ قتان فاـوٓ َمفاٌ تا اعما  تغٕٕفا  تا تًخٍ تٍ ممتضٕا  وًٍـ اوت:

ASTM D2042: 2015, Standard Test Method for Solubility of Asphalt Materials in 

Trichloroethylene 
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1 

 ريش آسمًن  —کلزياتٕله حلالٕت مًاد قٕزْ در تزْ مٕشانتعٕٕه  —مًاد قٕزْ 

وطذٌ است. در صًرت مًاجُهٍ بهب یىهٕه مهًاردْ       ي بُذاضتٓ درجأه استبوذارد تمبم مًارد أمىٓ در  -َطذار

 مىبسب ي اجزاْ آن بز عُذِ کبربز أه استبوذارد است. أمىٓ مسئًلٕت بزقزارْ ضزأظ بُذاضت ي

 1ي دامىٍ کبربزدَذف   1

ؼـ  تا ممؽاـ وم ٔا تؽين مًاؼ معؽوٓضلالٕت مًاؼ لٕفْ  مٕكانَؽ  اق تؽئه أه اوتاوؽاـؼ، تعٕٕه  1-1

 .اتٕله اوت ولفي تفْ

 2ماوؽِ ضاِل اق تمغٕف لغفان ٔا مطًّ   وفتٓ ضاِل اق ففآٔىؽ ٌىىت أه ـيي تفاْ لٕفَاْ لغفاوٓ ي مًاؼ تالٓ - ٔبدآيرْ

، گٕفؼ ي ؼٔگف مطًّ   وفتٓ ضاِل اق ففآٔىؽ ٌىىت ـا ؼـتف مٓ 3وىگٓ لٕف ؾغا َأٓ وٍ لٕف لغفاوٓ،  لاتل اخفا وٕىت. تفاْ ـيي

 .(مفاخعٍ ًٌؼ ASTM D2764ي  ASTM D4 ،ASTM D2318 تٍ اوتاوؽاـؼَاْ)ًٌؼ،  اوتفاؼٌ مَٓا  اق وأف ضلا 

َأٓ اـخاع ٌؽٌ اوت وٍ ضايْ مغالة تًضٕطٓ اوت.  َا ي قٔفؤًه ؼـ مته أه اوتاوؽاـؼ تٍ ٔاؼآيـْ 1-2

 الكاما  أه اوتاوؽاـؼ ؼـعىًان  َا( تٍ َا ي ٌىل َا )تٍ اوتثىاْ مًاـؼ مًخًؼ ؼـ خؽي  َا ي قٔفؤًه أه ٔاؼآيـْ

 ًٌوؽ. واف گففتٍ ومٓ

 الشامٓمزاجع  2

َا اـخاع ؼاؼٌ ٌؽٌ اوت.  ؼـ مفاخع قٔف ضًاتغٓ يخًؼ ؼاـؼ وٍ ؼـ مته أه اوتاوؽاـؼ تٍ ًِـ  الكامٓ تٍ آن

 ًٌؼ. تفتٕة آن ضًاتظ خكئٓ اق أه اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان مطىًب مٓ تؽٔه

 َا ي تدؽٔؽوافَاْ تعؽْ آن ع اوتٍاـ اـخاع ؼاؼٌ ٌؽٌ تاٌؽ، اِلاضٍٕؼـ ًِـتٓ وٍ تٍ مفخعٓ تا ؾوف تاـٔ

َا اـخاع ؼاؼٌ ٌؽٌ اوت،  آيـ وٕىت. ؼـ مًـؼ مفاخعٓ وٍ تؽين ؾوف تاـٔع اوتٍاـ تٍ آن تفاْ أه اوتاوؽاـؼ الكاا

 آيـ اوت. َاْ تعؽْ تفاْ أه اوتاوؽاـؼ الكاا َمًاـٌ آغفٔه تدؽٔؽ واف ي اِلاضٍٕ

 اخع قٔف تفاْ واـتفؼ أه اوتاوؽاـؼ الكامٓ اوت:اوتفاؼٌ اق مف

2.1 ASTM C670, Practice for Preparing Precision and Bias Statements for Test Methods for 

Construction Materials 

—مّالص واغتماوَٓاْ آقمًن  تٍُٕ معٕاـَاْ ؼلت ي اـٔثٓ ؼـ ـيي ،1399وا   :22898اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان ٌماـٌ  -ٔبدآيرْ

 تؽئه ٌؽٌ اوت.:ASTM C670   2015، تا اوتفاؼٌ اق اوتاوؽاـؼإٓٔه واـ

                                                 
 مفاخعٍ ًٌؼ( اـأٍ ٌؽٌ اوت. 4ىمٕلٓ ؼـ غًَّ ؼامىٍ واـتفؼ أه اوتاوؽاـؼ، ؼـ تىؽ اَمٕت ي واـتفؼ )تٍ تىؽ تًضٕطا  ت -1

2-Cracked 

3-Pitch 
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2-2 ASTM D4, Test Method for Bitumen Content 

تا  ،ـيي آقمًن — اوؽاقٌ گٕفْ ممؽاـ لٕف —لٕف ي مًاؼ لٕفْ ، 1389وا   :12856اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان ٌماـٌ  -ٔبدآيرْ

 تؽئه ٌؽٌ اوت.:ASTM D4   2004اوتفاؼٌ اق اوتاوؽاـؼ

2-3 ASTM D2318, Test Method for Quinoline-Insoluble (QI) Content of Tar and Pitch 

اوؽاقٌ گٕفْ مٕكان مًاؼ وامطلً  لٕفَاْ لغفاوعٓ  —لٕف ي مًاؼ لٕفْ ، 1389وا   :12857اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان ٌماـٌ  -ٔبدآيرْ

 تؽئه ٌؽٌ اوت.:ASTM D2318   2008تا اوتفاؼٌ اق اوتاوؽاـؼ ن،ـيي آقمً —( ؼـ وٕىعًلٕه  )پعٕر ي تعاـ

2-4 ASTM D2764, Test Method for Dimethylformamide-Insoluble (DMF-I) Content of Tar and 

Pitch 

2-5 ASTM D3666, Specification for Minimum Requirements for Agencies Testing and 

Inspecting Road and Paving Materials 

2-6 AASHTO T44, Solubility of Bituminous Materials in Organic Solvents 

  خلاصٍ ريش 3

ًٌؼ. مًاؼ وامطلً  ٌىتٍ، غٍه  اْ گؿـاوؽٌ مٓ اتٕله ضل ٌؽٌ ي اق مٕان ِافٓ الٕا  ٌٍٍٕ ولفي ؼـ تفْ ومًوٍ

 ًٌؼ. ٌؽٌ ي تًقٔه مٓ

 کبربزداَمٕت ي  4

ؼـ مطلً   تػً .ولفي اتٕله اوت ضلالٕت لٕف ؼـ تفْ مٕكانگٕفْ  أه اوتاوؽاـؼ ـيي آقمًوٓ تفاْ اوؽاقٌ

 تاٌؽ. ؼَىؽٌ اخكاْ زىثاوىؽٌ فعا  مٓ ، وٍانولفي اتٕله تفْ

تًؼن تدُٕكا  ي  مىاوةظففٕت، ياوىدٓ ي گفَا ي  اق أه اوتاوؽاـؼ تٍ مُاـ  آقمأًآمؽٌ   ؼوت تٍ َاٍْ وٕفٕت وتٕد -ٔبدآيرْ

، عمًماً تًاوأٓ اوداا ؼـوت وىىؽ تفآيـؼٌ مٓـا  ASTM D3666اوتاوؽاـؼ الكاما  َأٓ وٍ  واـ ـفتٍ تىتگٓ ؼاـؼ. مسوىٍ يوأل تٍ

 تاٌىؽ وٍ پٕفيْ اق معٕاـَاْ اوتاوؽاـؼ  واـتفان أه اوتاوؽاـؼ آگاٌ/ تاقـوٓ/ ي غٕفٌ ـا ؼاـوؽ. تفؼاـْ اوطفا  آقمًن/ ومًوٍ ي تٓ

 ASTM D3666 ٍَا تٍ عًامل تىٕاـْ تىتگٓ ؼاـؼ ي اوتاوؽاـؼ  َا وٕىت. معتثفتًؼن وتٕدٍ اعتثاـ وتٕدٍ وىىؽٌ تىُأٓ تضمٕه ت

ASTM D3666 ٓآيـؼ. اتكاـْ تفاْ اـقٔاتٓ تعؽاؼْ اق آوُا ـا ففاَم م 

 ي مًاد يسبٔل 5

 تاٌؽ: تٍ ٌفش قٔف مٓآن وٍان ؼاؼٌ ٌؽٌ اوت. اخكاْ مػتلف  1وىىؽٌ ؼـ ٌىل  مدمًعٍ يوأل ِا  5-1

 1گًچ بًتٍقٕز ٔب  بًتٍ 5-1-1

 . لغف تا ٔٓ آنؼاـ تاٌىؽ لعابآن  غٕف اق وغص تٕفيوٓ وف تًتٍ لٕف ٔا تًتٍ گًذؼاغلٓ ي غاـخٓ  وغًش تأؽ

mm 44  ي لغف پإٔىٓ آنmm 36  گًذ تأؽ تًتٍاوت. اـتفاع mm 20 تا mm 30 .تاٌؽ 

                                                 
1-Gooch Crucible 
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  اْ صفحّ صبفٓ بب مٕکزي الٕبف ضٕطٍ 5-1-2

 خفٔان وفٔع وٍ ؾـا  وفظي متػلػل ، ـٔك mm 34 تا mm 32 لغف تٍاْ  ِفطّ ِافٓ تا مٕىفي الٕا  ٌٍٍٕ

µm 5/1 ٓوىؽ. اق آن عثًـ وم 

 ببله صبفٓ 5-1-3

 .ml 1000 ٔا ml 250، ml 500 خاوثٓ تٍ ظففٕت اْ تا ؼًٔاـٌ ضػٕم ي لًلٍ تاله ِافٓ

 قٕف 5-1-4

 .mm 42تا  mm 40 تا لغف ؼاغلٓ لٕف

 لًلٍ لاستٕکٓ ٔب رابظ 5-1-5

 تف ـيْ لٕف. تًتٍؼاٌته  تفاْ وگٍ لًلٍ  وتٕىٓ ٔا ـاتظ

 تًاوؽ اوتفاؼٌ ًٌوؽ. ـا تًوٕلٍ غلأ اوداا ؼَىؽ، مٓ تًتٍفؼن تا و مدمًعٍ يوأل مىاوة ؼٔگفْ وٍ تتًاوىؽ ِا  -ٔبدآيرْ

 ارله مبٔز 5-1-6

 .ml 125 تا ظففٕت اـله مأف

 خبوٍ گزم 5-1-7

 ºC (5±110.) ؼاـْ ؼما ؼـ تا لاتلٕت وگٍ غاوٍ گفا

 

کزدن مجمًعٍ يسبٔل صبف -1ضکل   
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 مًاد  6

 .1فىٓـؼِ ولفي اتٕله، تفْ 6-1

 َبْ أمىٓ احتٕبط 7

 . اتٕله مأعٓ ومٓ اوت ي تأؽ تًٍُٔ مىاوثٓ تفاْ آن ففاَم ًٌؼولفي  تفْ 7-1

 بًتٍزدن ک آمبدٌ 8

 مؽ  تٍ ºC (5±110) اْ تا ؼماْ غاوٍ ـا تٍ َمفاٌ ٔه  ٍٔ ضػٕم اق ِفطٍ ِافٓ، ؼـ گفا تًتٍ 8-1

 min 15 ٍتٍ مؽ  2لفاـ ؼَٕؽ ي اخاقٌ ؼَٕؽ ؼـ ٔه غٍىاو min (5±30 وفؼ ًٌؼ. وپه خفا آن ـا تا )

ٌؽن تفاْ اوتفاؼٌ ؼـ ؼاغل غٍىاوٍ  ـا تا آماؼٌ تًتٍتىامٕؽ.  Aتعٕٕه وىٕؽ ي أه خفا ـا  /mg 1 تفٔه وكؼٔه

 ؼاـٔؽ. وگٍ

 ومًوٍسبسْ  آمبدٌ 9

ؼـ ؼماْ ومًوٍ ـيان وٕىت، آن ـا تا ـوٕؽن تٍ ؼماْ مىاوة )ـيان ٌؽن( ضفاـ  ؼَٕؽ، اما  ومًوٍاگف  9-1

ًٌؼ  تاٌؽ. معمً ً ؼمأٓ وٍ آقمًن ؼـ آن اوداا مٓومًوٍ تا تف اق ومغٍ وفمٓ  ºC 100َٕر ضالتٓ وثأؽ تًٕ اق 

ضل ٌؽٌ  ومًوٍَاْ ؼايـْ، تاله ي   اوداا ًٌؼ. تفاْ آقمًن ؼماْ آقمأٍگاٌمعٕاـ وٕىت، ممىه اوت آقمًن ؼـ 

  .ؽتٍ مؽ  ٔه واعت لفاـ گٕفو ºC (3/0±0/38) تأؽ لثل اق ِا  وفؼن ؼـ ضماا آب تا ؼماْ

 جزاريش ا  10

تا يقن مٍػُ ٔا  ml 125 ـا ؼـين اـله مأف ومًوٍاق  g 2تًخٍ وىٕؽ. تمفٔثاً  7تٍ اضتٕاط أمىٓ ؼـ تىؽ  10-1

ًٌؼ، ممىه اوت ممؽاـ ومًوٍ  تٕىٓ مٓ پًٕ 5/0% تٍٕتف اقؼـِؽ مًاؼ وامطلً  اگف ظف  مىاوة ؼٔگفْ تفٔكٔؽ. 

 mg 1تفٔه  تا وكؼٔهـا  خفا آنتا ـوٕؽن تٍ ؼماْ مطٕظ وفؼ ًٌؼ، وپه  ومًوٍاخاقٌ ؼَٕؽ   قا تاٌؽ. ْومتف

عًـ  ولفياتٕله ـا ؼـ مماؼٔف وم ؼـين ظف  ـٔػتٍ ي تٍ تفْ ml 100تىامٕؽ.  Bؼوت آمؽٌ ـا  تعٕٕه وىٕؽ ي خفا تٍ

اْ تٍ ظف  وسىثؽ. ؼـب تاله ـا  ي ؾـا  ؼـٌت ضل ٌؽٌ ي َٕر ؾـٌ ضل وٍؽٌ ومًوٍپًٕوتٍ َم تكوٕؽ تا َمٍ 

تىؽ تٍ قٔفؼـ مطل مىاوثٓ لفاـ ؼَٕؽ ) min 15 تثىؽٔؽ ٔا ظف  ـا تٍ عفٔك ؼٔگفْ تپًٌاوٕؽ ي تٍ مؽ  ضؽالل

 (.مفاخعٍ ًٌؼ 9-1

                                                 
1-Technical Grade. 

2-Desiccator 
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ـا ؼـ لٕف لفاـ ؼَٕؽ. ِفطٍ ِافٓ ـا تا ممؽاـ ومٓ اق  ي آماؼٌ ٌؽٌ اوت  وىدٓ يقن اْ وٍ اق  لثل تًتٍ 10-2

ولفياتٕله آغٍتٍ وفؼٌ ي مطلً  ـا تٍ آـامٓ اق ـيْ ِفطٍ ِافٓ ؼـ ًِـتٓ وٍ وٕاق تاٌؽ َمفاٌ تا عمل  تفْ

ـا تا قماوٓ وٍ مطلً   آن تمٍٕ، تف ـيْ ِافٓ وامطلً مًاؼ مٍاَؽٌ  َىگاأا تؽين آن ِا  وىٕؽ. غفٕف مىً 

ٕؽ ي تا ممؽاـ ومٓ اق ضلا  ظف  ـا تًٍٔ ؼاـٔؽ. عثًـ وىؽ، ؼـ ظف  وگٍ آناق عًـ وامل  ـيْ ِافٓ تٍـٔػتٍ ٌؽٌ 

مىتمل وىٕؽ. ؼـ ًِـ  لكيا تا  تًتٍـا تٍ  وامطلً تا اوتفاؼٌ اق ٔه خفٔان ضلا  اق ٔه تغفْ ٌىتًٍ َمٍ مًاؼ 

واملاً اق تا ْ تًتٍ قن ي ظف  ـا  وىٕؽ. َموٍ تٍ ظف  زىثٕؽٌ ـا غاـج  وامطلًلٓقن َف ماؼٌ  اوتفاؼٌ اق ٔه َم

وپه تا اعما  مىً لًْ  ،ـوگ ًٌؼ ٕؽ تا مأع قٔف ِافٓ تٓـا تا ضلا  آومؽـ تًٍٔ تًتٍتًٍئٕؽ. مًاؼ وامطلً  ؼـ 

ـا ؼـ  تًتٌٍىتٍ ي  وامطلً ـا اق مًاؼ  ـا اق ـيْ لٕف تفؼاٌتٍ، تٍ آقاؼ آن تًتٍماوؽٌ ضلا  ـا غاـج وىٕؽ.  تالٓ

تىؽ ؼـ أمىٓ  َاْ اضتٕاطتٍ ولفياتٕله غاـج ًٌؼ ) غاوٍ ٔا ضماا تػاـ لفاـ ؼَٕؽ تا َمٍ تًْ تفْ تا ٔٓ گفاعثمٍ 

ـا ؼـ ٔه  آنلفاـ ؼَٕؽ.  ºC (5±110) اْ تا ؼماْ غاوٍ ؼـ گفا min 20 ضؽاللمؽ   تٍـا   تًتٍ .(مفاخعٍ ًٌؼ 7

وفؼن ي  تعٕٕه وىٕؽ. غٍه mg 1/0 تفٔه وكؼٔهخفا آن ـا تا ، ؼلٕمٍ غىه وفؼٌ min (5±30) مؽ  غٍىاوٍ تٍ

 تىامٕؽ. Cؼوت آمؽٌ ـا  ( تىفاـ وىٕؽ. خفا تmg 3/0±ٍ)  ـا تا ـوٕؽن تٍ خفا ثاتت وىدٓ يقن

، تمفٔثاً ٔىىان تاٌؽ ؼَٓ ضفاـ  مفاضلوفؼن ؼـ غٍىاوٍ، تعؽ اق پأان  ؼوت آيـؼن وتأح ؼلٕك تأؽ قمان غىه تفاْ تٍ -ٔبدآيرْ

ضايْ  تًتًٌٍؼ، خفا  ٌؽن ؼـ غٍىاوٍ تعٕٕه مٓ ماوؽن ي غىه min 30غالٓ تعؽ اق  تًتٍ(. تفاْ مثا ، اگف خفا min5±  )ضؽيؼ

َاْ مطتًْ مًاؼ  تًتٍَاْ غالٓ ٔا  تًتٌٍؽن ؼـ غٍىاوٍ تعٕٕه ًٌؼ.  ماوؽن ي غىه min (5±30)مًاؼ وامطلً  تأؽ تعؽ اق 

 غاوٍ تٍ مؽ  ضؽالل اوؽ تأؽ ؼيتاـٌ ؼـ گفا ؼاـْ ٌؽٌ وامطلً  وٍ تٍ مؽ  ٔه ٌة ؼـ غٍىاوٍ وگٍ

 min 30 ٌوپه ؼـ مؽ  تعٕٕه ٌؽٌ ؼـ غٍىاوٍ لثل اق تعٕٕه خفا غىه ًٌوؽ. ،گفا ٌؽ 

 گشارشي  محبسبٍ 11

 مطاوثٍ وىٕؽ: تٍ ٌفش قٔفؼـِؽ ول مًاؼ وامطلً  ٔا ؼـِؽ مًاؼ مطلً  ؼـ ضلا  ـا  11-1

(1)    ؼـِؽ مًاؼ وامطلً  
   

 
      

(2) )   ؼـِؽ مًاؼ مطلً 
       

 
)      

 وٍ ؼـآن:

A  ي ِافٓ تًتٍخفا، 
B  ي ومًوخفا ٍ 
C  اوت.، ِافٓ ي مًاؼ وامطلًتًتٍخفا   

ـا تا  0/1%ي مًاؼ وامطلً  مىايْ ٔا تٍٕتف اق  01/0% تفٔه ـا تا وكؼٔه 0/1% مًاؼ وامطلً  ومتف اق 11-2

 گكاـي وىٕؽ. 1/0%تفٔه  وكؼٔه
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  دقت 12

تفاْ ـيي آقمًن تعٕٕه ؼـخٍ ضلالٕت مًاؼ لٕفْ ؼـ  1(AMRL) آٌتً َاْ آقمأٍگآَ مفخع مًاؼ ؼاؼٌ 12-1

تفـوٓ ي ؼـ اوتاوؽاـؼ  2001( ؼـ وا  AASHTO T44)اوتاوؽاـؼ معاؼ  آن ٔعىٓ  اوتاوؽاـؼ هٔا ،ولفياتٕله تفْ

ASTM C670 ٌومًوٍ 132تىفاـ ؼـ آقمًن َىتىؽ وٍ تف ـيْ  13200َا تٕاوگف تمفٔثاً  تٕان ٌؽٌ اوت. أه ؼاؼ 

َاْ يالع ؼـ أه مطؽيؼٌ، مماؼٔف  ومًوٍتًؼٌ، اوداا ٌؽٌ اوت. تفاْ  0/100ي % 5/99آوُا تٕه % لٕتضلا مٕكان وٍ

 ؼلت قٔف پٍٕىُاؼ ٌؽٌ اوت:

 آقمأٍگآَ( اوطفا  اوتاوؽاـؼ زىؽ S1; ) 01/0( + 75/0× )ؼـِؽ مًاؼ وامطلً   

 گف اوطفا  اوتاوؽاـؼ ٔه آقمأً( S1; ) 01/0( + 25/0× )ؼـِؽ مًاؼ وامطلً   

مًاؼ مفخع پؿٔففتٍ ٌؽِ مىاوثٓ تفاْ تعٕٕه اـٔثٓ أه ـيي آقمًن يخًؼ وؽاـؼ، اـٔثٓ تعٕٕه وٍ  ااق آود 12-2

 وٍؽٌ اوت.

  گشارش آسمًن 13

 ٌامل مًاـؼ قٔف تاٌؽ:ضؽالل گكاـي آقمًن تأؽ 

 اوتاوؽاـؼ ملٓ أفان؛ اـخاع تٍ أه -الف

 تاـٔع تطًٔل ومًوٍ تٍ آقمأٍگاٌ؛ -ب

 تاـٔع اوداا آقمًن؛ -ج

 ٌىاوىامٍ مطًّ  )ٌامل: واا تًلٕؽوىىؽٌ، تاـٔع تًلٕؽ، مطل تًلٕؽ ي...(؛ -ؼ

 مطل اوداا آقمًن؛ -َ

 ؾوف َفگًوٍ مًاـؼ مغأف تا أه اوتاوؽاـؼ؛ -ي

 ي گف؛ امضاْ آقمأًغاوًاؼگٓ ي  واا، واا -ق

 وىىؽٌ. غاوًاؼگٓ ي امضاْ تإٔؽ واا، واا -ش

 

  

                                                 
1 -AASHTO Materials Reference Laboratory 
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 پًٕست الف

)آگبَٓ دَىذٌ(   

 تغٕٕزات اعمبل ضذٌ در أه استبوذارد ملٓ در مقبٔسٍ بب استبوذارد مىبع

 ضذٌحذف َبْ  بخص 1-الف

 ضؿ  ٌؽٌ اوت.  2-1مٓ تاٌؽ ي قٔفتىؽ  SI ٔىاَاْگٕفْ تفضىة  مماؼٔف اوؽاقٌ -

 ؿ  ٌؽٌ اوت.ض 4-1ي قٔفتىؽ تىؽ ٍَؽاـ تٍ اتتؽاْ أه اوتاوؽاـؼ اضافٍ ٌؽٌ اوت  -

 جبٔگشٔه ضذٌَبْ  بخص 2-الف

 تفْ خأگكٔه ٌؽٌ اوت. تا ٌىل ياضص 1ٌىل -

 َبْ اضبفٍ ضذٌ بخص 3-الف

 اضافٍ ٌؽٌ اوت. «گكاـي آقمًن» 13تىؽ  -

 


