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  خدا نامبه

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

 و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بنـد  موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 رسـمي  مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي و تحقيقات استاندارد مؤسسة مقررات

 .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي  نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور

 *كارشناسـان مؤسسـه   از مركـب  فنـي  هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

 مـي  انجـام  مـرتبط  و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي، و مراكز نظران صاحب

 از كـه  اسـت  تجاري و يدي، فناوريتول به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود

كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت 

 دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

 و نفـع  ذي عمراج ـ بـه  نظرخـواهي  بـراي  ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود مي حاصل

 كميتة در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي

 و ايران چـاپ  )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي

  .شود مي منتشر

 ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 اسـتاندارد  عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميتة مي تهيه شده تعيين

 اسـاس  بر كه شود مي تلقي ملي بدين ترتيب، استانداردهايي .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي

 كـه  مربـوط  داردملي استان كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه

اسـتاندارد   المللـي  بـين  سـازمان  اصـلي  اعضـاي  از ايـران  صـنعتي  تحقيقات و استاندارد مؤسسة

(ISO)
2المللي الكتروتكنيك  بين كميسيون 1

(IEC) قـانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان و 
3
(OIML) 4رابط تنها به عنوان و است

 كدكس غذايي  كميسيون 
5
(CAC) مي فعاليت كشور در 

 خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شـرايط  به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند

 گيـري بهـره  بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور،

  .شودمي

                                         
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي اناير صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 از اطمينـان  حصـول  عمـومي،  و فـردي  ايمني و سلامت كنندگان، حفظ مصرف از حمايت براي

 ملـي  اسـتانداردهاي  از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت

 عـالي  شـوراي  تصـويب  بـا  وارداتـي،  اقـلام  يـا  / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران

 محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري

 بـراي  همچنـين  . نمايـد  اجبـاري  را آن بنـدي و درجه صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور،

 مشـاوره،  در زمينة فعال ؤسساتم و زمانها سا خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان

 محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش،

 گونـه  ايـن  اسـتاندارد  مؤسسـة  ، سـنجش  وسـايل  )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه

 صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان

 .كنـد  نظـارت مـي   آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سـنجش،  وسـايل  )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج

 اين وظايف يگرد از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها

 .است مؤسسه
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تعيين پايداري - فراورده هاي نفتي وروان كننده ها“ ميسيون فني تدوين استانداردك

”روش آزمون –گريس هاي روان كننده در مقابل شستشوي با آب   

)نظراول تجديد(  

  

       :رئيس

       سمت يا نمايندگي            

      رواقي ،زهره

  مدرس دانشگاه محقق اردبيلي           

  )                                                                           فوق ليسانس مهندسي شيمي(

  :دبير

  اداره كل استاندارد وتحقيقات صنعتي استان اردبيل                            فروتن شاد،علي 

  )ليسانس شيمي (

  )تيب حروف الفبااسامي به تر(:اعضاء

       محمد، جوهرچي

   مهرشيمي سبلانشركت      

  )فوق ديپلم(

  

  شركت نفت منطقه اردبيل           رضايي،رامين                                    

   )مهندسي شيمي(

  

  اداره كل استاندارد وتحقيقات صنعتي استان اردبيل                                     ساجد،فرزين

  )ليسانس شيمي(

  

  دانشگاه آزاد اسلامي واحدآستارا             د،رضا صلح نژا

  )فوق ليسانس شيمي(

  

        مهرشيمي سبلانشركت                           بابك كيافر،

  ) فيزيكليسانس (

  

   سازمان صنايع ومعادن استان اردبيل           شهداد موسوي،

  )ليسانس شيميفوق (
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 پيش گفتار

تعيين پايداري گريس هاي روان كننده در برابر   -نفتي وروان كننده هافراورده هاي  "استاندارد 

اين استاندارد براساس .تدوين شد 1370نخستين بار در سال  "روش آزمون -شستشوي با آب

پيشنهادهاي رسيده وبررسي توسط موسسه استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران وتاييد كميسيون 

ديدنظر قرار گرفت ودرپانصدوچهل وسومين اجلاس كميته ملي هاي مربوط براي اولين بار مورد تج

اينك اين استاندارد به استناد بند .                تصويب شد 20/5/87استانداردشيميايي وپليمرمورخ

قانون اصلاح قوانين ومقررات موسسه استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران ،مصوب بهمن 3يك ماده 

براي حفظ همگامي وهماهنگي باتحولات .رد ملي ايران منتشر مي شود، به عنوان استاندا1371ماه 

وپيشرفت هاي ملي وجهاني در زمينه صنايع، علوم وخدمات ،استانداردهاي ملي ايران در صورت 

لزوم تجديدنظر خواهد شد وهرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح وتكميل اين استانداردها ارائه 

بنابراين بايد همواره .فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت شود،هنگام تجديدنظر در كميسيون 

  .از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

  .مي شود 1370سال :3171اين استاندارد جايگزين استاندارد ملي ايران شماره 

  :است  منبع ومĤخذي كه براي تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير
ISO11009: 2000, Petroleum products and Lubricants –Determination of water 

washout characteristics of Lubricating greases 
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  ت فهرست مندرجا

  صفحه                                                                                                                   عنوان

  ج                                                                                ا ستاندارد سسةؤآشنايي بام

  د                                                                           كميسيون فني تدوين استاندارد

  و                                                                                                    پيش گفتار

                                                                      1هدف ودامنه كاربرد                                                                                       1

  1مراجع الزامي                                                                                               2

  1اساس روش                                                                                                3

   1زم                                                                                                 موادلا   4

   1آب مقطر                                                                                               1- 4

  2                                                         حلال پاك كننده                            2- 4

  2وسايل موردنياز                                                                                           5

  2           دستگاه شستشو باآب                                                                     1- 5

      3بلبرينگ                                                                                               2- 5

  3محفظه بلبرينگ وپوسته محافظ                                                                  3- 5

  3                                                                    منبع حرارتي                     4- 5

  4دماسنج يا ترموكوپل                                                                                5- 5

  4                     زمان سنج                                                                        6- 5

  4شيشه ساعت                                                                                         7- 5

  4استوانه مدرج                                                                                        8- 5

  4                                                                                 آون                   9- 5

  4ترازو                                                                                                 10- 5

  4                                        نمونه برداري                                                    6

  4آماده كردن دستگا ه                                                                                    7

  4روش اجراي آزمون                                                                                     8

  6سبه                                                                                                محا  9

  6بيان نتايج                                                                                             10

  6                                                        دقت                                           11

  6كليات                                                                                              11-1

  r                                                                                  6تكرار پذيري،  11-2

  R                                                                               6تجديد پذيري،  11-3

  7گزارش آزمون                                                                                        12
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در داري گريس هاي روان كننده پاي تعيين- فراورده هاي نفتي وروان كننده ها

  روش آزمون – شستشوي با آب برابر

   كاربردهدف ودامنة    1

هدف از تدوين اين استاندارد تعيين روش آزمون پايداري گريس هاي روان كننده در روي بلبرينگ 

درجه سلسيوس  79و درجه سلسيوس38اين آزمون در دماي .شستشوي با آب مي باشد برابر در

عملي  شرايط نتايجنتايج اين آزمون را نمي توان با.خص آزمايشگاهي انجام مي گيرددرشرايط مش

  .معادل دانست 

  مراجع الزامي    2

مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه درمتن اين استاندارد ملي ايران به آنها ارجاع داده شده 

درصورتي كه به .حسوب مي شودبدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران م.است 

مدركي باذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،اصلاحيه هاوتجديدنظرهاي بعدي آن مورد نظراين 

در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آنها ارجاع داده شده .استاندارد ملي ايران نيست 

استفاده از مراجع زير .د نظر است است ،همواره آخرين تجديدنظر واصلاحيه هاي بعدي آنها مور

  .اين استاندارد الزامي است  براي كاربرد

ويژگي ها و روش  –مورد مصرف در آزمايشگاه تجزيه  -آب،1381سال :1728استاندارد ملي    1- 2

  آزمون
2-2 BS 245:1976 Specification for mineral solvents (white spirit and related 

hydrocarbon solvents)for paints and other purposes.) 

2-3 ASTM D 235-95 Standard Specification for Mineral spirits (Petroleum 

spirits)(Hydrocarbon Dry Cleaning Solvent). 

  اساس روش    3

گريس دريك بلبرينگ پرمي شودوسپس بلبرينگ درمحفظه اي كه فاصله وفضاي معيني دارد جاي 

درجه 38دراين هنگام آب كه دردماي .ثانيه به گردش مي آيدبردور  )63±3(اسرعت داده شده وب

محفظه  رويثانيه برميلي ليتر  )5±5/0 (درجه سلسيوس كنترل مي شودبه مقدار 79يا  سلسيوس

دقيقه معياري جهت نشان دادن 60مقدار گريس شسته شده درمدت .بلبرينگ پاشيده مي شود

  .ي با آب مي باشد مقاومت گريس درمقابل شستشو

  موادلازم    4

  آب مقطر   4-1
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  1728استاندارد ملي 3الزامات آب درجه  مطابق 

  حلال پاك كننده    4-2

  كم گوگرد  و كم هيدروكربن با فراريت كم ، آروماتيك داراي

كلاس  تمام(ASTEM D235مطابق استاندارد 7معدني اسپريتيا BS 245استاندارد  مطابق6وايت اسپريت -يادآوري

  .مناسب هستند)ها

  وسايل مورد نياز   5

  دستگاه شستشو با آب    5-1

آب كه به  تزريق،پمپ )2-5بند(محافظ براي دوبلبرينگ پوسته با )3-5بند(شامل يك محفظه 

رعت سوسيله يك موتور الكتريكي مي چرخند،مخزن ذخيره آب ويك سيستم پره اي براي تنظيم 

نشان داده شده است  1رتي،دستگاه مناسب درشكل جريان درنازل آب ويك منبع حرا

.  

  )ابعادبرحسب ميلي متر(دستگاه تعيين پايداري گريس هاي روان كننده درمقابل شستشوي با آب- 1شكل 

  راهنما

   )  ميلي متر( 150×150×150حدود :اندازه مخزن    1

  درپوش    2

  دماسنج    3

  ثانيه  برميلي ليتر  )5±5/0( ،ميلي متر 1ر ميزان جريان آب از داخل لوله موئين به قط   4

  دوربرثانيه) 63 ±3 (سرعت چرخش بلبرينگ    5

  ترموستات   6

  .ميلي ليترآب مقطرراداشته باشد 750كه گنجايش حداقل  نصب شده درپائين محفظه بلبرينگ مخزن 7

  گرمكن    8

  صفحه منحرف كننده    9

                                         
1 -White spirit 

2-Mineral spirit 
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  انتقال  مسير  10

  جريان  شيرهاي كنترل سرعت   11

  برگشتي  مسير  12

  مسير فرعي    13

  موتور    14

  پمپ سيال    15

 پايه    16

  بلبرينگ    5-2

   C3H 6204به شماره  ASTMبلبرينگ 

 SKFاما تعيين دقت فقط با استفاده از بلبرينگ هاي .استفاده كرد C4 6204از بلبرينگ  مي توان–يادآوري 

6204 C3H  انجام شده است.  

  محافظ پوسته ه بلبرينگ ومحفظ  5-3

  .نشان داده شده است 2مطابق با ابعادي كه درشكل 

  

  
  )ابعادبرحسب ميلي متر(مقطع عرضي بلبرينگ- 2شكل 

  

  راهنما

  ميلي متر 1خطمركزي لوله موئين باقطر داخلي    1

  ميلي متر  8/0عرض ورودي حلقوي    2

   C3H 6204بلبرينگ آزمون از نوع    3

  تي منبع حرار   5-4

  درجه سلسيوس)79±7/1(يا  درجه سلسيوس)38 ±7/1 (داشتن دماي آب در براي نگه
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به وسيله قراردادن گرمكن غوطه ور،كويل بخار ويا لامپ حرارتي مادون قرمز مي توان  دماي مناسب را–يادآوري 

  .كنترل نمود.كه بايك ترموستات ويا تبديل كننده ارتباط دارد 

   دماسنج يا ترموكوپل   5-5

  درجه سلسيوس  ±1آب در مخزنبامحدوده لازم ،براي تعيين دماي 

  زمان سنج    5-6

  يكدهم ثانيه  بادقت

  شيشه ساعت    5-7

  محافظ  پوستهدادن بلبرينگ وقراربااندازه مناسب براي 

  استوانه مدرج    5-8

  ميلي ليتر100باظرفيت 

   )گرم خانه(آون   5-9

  باگردش جريان هوا درجه سلسيوس ± 3شده تا  مشخصداري دماي خشك  نگه قابليتبا 

  ترازو   5-10

  ميلي گرم 1 بادقت

  نمونه برداري    6

  )گرم 4هركدام تقريباً براي (دوبلبرينگ گريس لازم هست  براي هرآزمون به اندازه پركردن    6-1

  .گرم نمونه برداشته شود15 حداقل بايد      6-2

در نمونه را  واختي مانند جداشدن روغن ،تغيير فاز،يا آلودگيهرگونه نشانه اي از غير يكن    6-3

  .،نمونه جديدي برداريد  عاديشرايط غير  در صورت وجود هرگونه .بررسي كنيد 

  آماده كردن دستگاه    7

كاملاً شسته وتميز كنيد وهرگونه روغن )1-4بند (منبع ذخيره آب وكليه مجاري آن را با آب مقطر

تميز كنيد  )2- 4بند(بلبرينگ را با حلال پاك كننده. پاك كنيداز سطوح آن  وپس مانده روغني را

دقيقه اجراي آزمون درحد مشخص شده اي 60اطمينان حاصل كنيد كه ميزان جريان آب درطول 

  .باقي مي ماند

نيز چون اين استاندارد مستلزم كار كردن بامواد،دستگاه وتجهيزات خطرناك است ومسائل ايمني لازم  –هشدار 

لذا لازم است آزمايشگر قبلاً مشورت نموده وكليه نكات ايمني وبهداشتي را .دراين روش تذكر داده نشده است 

 .همچنين موارد محدود كننده كار رانيز بكار بندد.رعايت نمايد
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  آزمون  اجراي روش   8

گرم از  00/4 ± 05/0 مقداربلبرينگ راكه قبلاً وزن شده است با.آزمون رادوبار انجام دهيد  8-1

محافظ وزن شده را درداخل محفظه قرار دهيد  پوستهبلبرينگ و.گريس مورد آزمون پركنيد 

 با محافظ وگريس راپوسته هاي جرم بلبرينگ ،.ودستگاه رابه سيستم اصلي آزمون متصل كنيد

  .گرم يادداشت كنيد 01/0 تقريب

 .كنيد به مخزن آب اضافه.شده است كه قبلاً گرم )1-4بند (ميلي ليتر آب مقطر750 حداقل  8-2

براي اين منظور مي توان با استفاده از يك لوله كه .اما سطح آب را درزير محفظه بلبرينگ نگهداريد

قراردادن يك سپرفلزي محافظ روبروي آن عمل  با يا و در انتهاي لوله خروجي پمپ نصب مي شود

لازم است  شود، درجه سلسيوس انجام مي )79± 7/1 (دماي بالاتر ازآزمون در در صورتي كه .نمود

اگر تجهيزات فقط داراي يك .آب ،توسط يك منبع حرارتي قبلاً به گرماي مورد نظر رسيده باشد 

 تسمه مربوط به بلبرينگ ،در موقع گرم شدن آب.موتور گرداننده براي پمپ آب وبلبرينگ باشد 

  .آن باز كنيد قرقرهرا از روي  آزمون

آب به دماي معين رسيد،شير برگشتي را به نحوي تنظيم كنيد كه مقدار آب  هنگامي كه   8-3

ميلي ليتر  )5±5/0( برابر،)8-5بند (خروجي از لوله پلاستيكي انتهايي به داخل استوانه مندرج 

ثانيه وبا استفاده 10سرعت جريان حجم مايع جريان يافته به داخل استوانه را در مدت .رثانيه باشدب

سپس لوله پلاستيكي را از جلوي لوله انتهايي پمپ برداريد .تعيين كنيد)6-5بند( از زمان سنج

ميلي متر  4/6وسرنازل آب را به نحوي تنظيم كنيدكه برخورد آب به سطح نهايي محفظه بلبرينگ ،

  .بالاتر از دهانه بالايي محفظه بلبرينگ باشد

شروع كنيد  دوربرثانيه)63 ±3 (به آزمون رابا به گردش آوردن بلبرينگ ورسيدن سرعت آن   8-4

  .دقيقه آن را ادامه دهيد )60±5 (وبه مدت

 پوستهبلبرينگ مورد آزمون و .در صورت استفاده، موتور و منبع حرارتي را خاموش كنيد   8-5

به طوري كه .توزين شده قرار دهيد )7-5بند (محافظ را از جاي خود درآورده ودريك شيشه ساعت 

از بلبرينگ جداقرار گرفته وقسمت داخلي آن درجهت بالا بوده وگريس مرطوب هاي محافظ پوسته 

  .شده درمعرض هوا باشد 

 درجه سلسيوس )77±6(ساعت در دماي 15هاي محافظ آن را براي مدت پوسته بلبرينگ و  8-6

بين وسپس آن را به منظور تعيين گريس از.خشك كنيد)9-5بند(درآون )به يادآوري رجوع شود(

هرگونه  هاي محافظ وپوسته مقدار گريس باقيمانده روي  .گرم وزن كنيد 01/0 تقريبا رفته ب

نشتي را كه درطي مدت خشك كردن وجود خواهد داشت نبايد به عنوان گريس از بين رفته تلقي 

  .نمود

خشك  گرانروي پائين ساخته شده است امكان دارد هنگام عمليات با روغن ازي كه يدر مورد گريس ها- يادآوري

 از عمليات خشك كردن براي گريس هايي كه.مقداري افت وزني به علت تبخير روغن حاصل شود ،كردن گريس
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تا خارج شدن آب . درجه سلسيوس انجام شود )93±3(مي تواند تا دماي .گرانروي بالا ساخته شده است  با روغن

  .دراين مدت تسهيل گردد

  محاسبه     9

w،را برحسب نسبت جرمي با استفاده از معادله  دراثرشستشو با آب يس از بين رفتهجرم گر درصد

  .زير حساب كنيد 

e

ae

a
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m

mm

w

mmm

mmm

∆

∆−∆
×=

−=∆

−=∆

100

13
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  :كه درآن 

m1 هاي محافظ،برحسب گرم پوسته جرم بلبرينگ و  

m2 هاي محافظ قبل از آزمون ،برحسب گرمپوسته جرم گريس،بلبرينگ و   

m3 آزمون ،برحسب گرم هاي محافظ پس از پوسته جرم گريس،بلبرينگ و  

  بيان نتايج    10

گريس شسته شده در دماي آزمون گزارش كنيد  جرميميانگين نتايج دوآزمايش رابصورت درصد 

درصد جرمي رابا تقريب .ودمايي راكه مجموعه بلبرينگ وگريس درآن خشك شده اند،ذكر كنيد 

  .نزديكترين عددصحيح به درصد گرد كنيد

  دقت    11

  كليات    11-1

 2-11  بررسي آماري نتايج آزمون بين آزمايشگاهي دربندهاي وسيلة ه دقت نشان داده شده ب

  .آورده شده است  3-11و

  rتكرارپذيري ،   11-2

عملياتي و مواد  تحت شرايط ،به وسيله يك نفر با وسايل يكسانكه  نتيجة آزمون اختلاف بين دو

 20در يك مورد از ، انجام شده باشد فقط روش  آزمون حالت عادي و اجراي صحيح  دريكسان و 

   .مورد مي تواند از مقدار رابطه زير تجاوز كند

  x(8/0 =r+2(درجه سلسيوس    38در دماي 

  x(6/0=r+6/4(درجه سلسيوس    79در دماي 

  .ميانگين دو نتيجه برحسب نسبت جرمي مي باشد  xكه درآن ،
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  R،تجديدپذيري    11-3

 متفاوتآزمايشگرهاي توسط ون منفرد ومستقل بدست آمده آزماختلاف بين دو نتيجة 

 انجام صحيح روش آزمون ، عادي و درآزمايشگاههاي مختلف بر روي ماده آزمون يكسان ،در حالت

  .مورد مي تواند از مقدار زير تجاوز كند 20ازيك مورد در  فقط

  x(4/1 =R+2(درجه سلسيوس       38در دماي 

  x(1/1=R+6/4(    درجه سلسيوس   79در دماي 

  .ميانگين دونتيجه برحسب نسبت جرمي مي باشد  xكه در آن ،

  گزارش آزمون   12

  :زير باشد گزارش آزمون بايد حاوي اطلاعات 

  استاندارد ملي ايران  اين شماره   12-1

  مورد آزمون  نوع ومشخصات كامل فراوردة   12-2

  )اين استاندارد10 طبق بند(نتايج آزمون   12-3

  اريخ انجام آزمون ت 4 -12
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