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 ثِ ًبم خذا

 استبًذارد اٗزاى ٖهلآضٌبٖٗ ثب سبسهبى 

 اٗطاى، نٌؼتٖ ٍ تحم٘مبت اؾتبًساضز هؤؾؿٔ ضاتهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى اؾتبًساضز ٖهلؾبظهبى 

ِ  ضا )ضؾوٖ( اٗرطاى  ٖهلاؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة  ثر

  .زاضز ػْسُ

 ع ٍ هؤؾؿربت ور ًظرطاى هطا نربحت  ،بضقٌبؾبى ؾربظهبى وت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘ؿ٘ووّبٕ هرتلف زض ي اؾتبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ر ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ قرطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التهبز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖػلو

ٌٌرسگبى،  وٌٌرسگبى، ههرط   وس٘نربحجبى حرك ٍ ًفرغ، قربهل تَل     ٔت آگبّبًرِ ٍ هٌهرفبً  وٍ تدبضٕ اؾرت ورِ اظ هكربض    ٕفٌبٍض

ٖ   ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، ؾبظهبىٖهٍ تره ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطانبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ف٘قرَز. پر  زٍلترٖ حبنرل هر ؽ ًٗر

بفرت  ٗقرَز ٍ پرؽ اظ زض  ٖ هطثَط اضؾرب  هر   ّٕب َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتبًساضزّب

( اٗطاى چربح ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلثِ ػٌَاى اؾتبًساضز  ،تٗهطتجظ ثب آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَ ٖهل ٔت٘ووكٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ پ

 قَز.ٖهٌتكط ه

ْ ٘ر٘ ت ضرَاثظ تؼ ًٗ٘ع ثب ضػب نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبىو ٖٗؽ اؾتبًساضزّبًَٗ ف٘پ وٌٌرس  ٖ ِ هر ٘ر ي قرسُ ت

َ   ٖثطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗرطاى  ٖهلر  ت، ثرِ ػٌرَاى اؾرتبًساضز   ٍٗ زضنرَضت تهر ت، ٘ر ي تطتٗقرَز. ثرس   چربح ٍ هٌتكرط هر

اؾرتبًساضز هطثرَط    ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوب ٖهلاؾتبًساضز  ضات همطِ ثط اؾبؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتبًساضزّب

 سُ ثبقس.٘ت ضؾٗثِ تهَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتبًساضز  ٖهلزض ؾبظهبى ِ و

(ISO) اؾتبًساضز ٖالولل ي٘ؾبظهبى ث ٖانل ٕطاى اظ اػضبٗاز اؾتبًساض ٖهلؾبظهبى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ره  وو٘ؿَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
ٖ  4اؾت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3 (CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غرصاٗ

زض وكرَض   5

ي ٗكرَض، اظ آذرط  وذربل   ّٕرب ٕ بظهٌرس ٍ٘ ً ٖلر وظ ٗاٗطاى ضوي تررَخِ ثرِ قرطا    ٖهل ٕي اؾتبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فؼبل٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اؾتبًساضزّب ٍٖ نٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب كطفت٘پ

وٌٌسگبى، حفر  ؾرلاهت    ت اظ ههط ٗقسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاؾتبًساضز ا ٖهلؾبظهبى 

اظ  ٖثؼضر  ٕ، اخرطا ٍٕ التهربز  ٖغر ٘هح ؿرت ٍٗ هلاحظربت ظ  ت هحهرَتت ٘ر فوٌ٘ربى اظ  ٘، حهَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحهَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تهَٗت قرَضإ ػربلٖ اؾرتبًساضز، اخجربض     ٖهلاؾتبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖنربزضات  ٕبتّرب واؾرتبًساضز   ٕكرَض، اخرطا  وهحهرَتت   ٕثرطا  ٖالوللر  ي٘ثر  ٕتَاًس ثِ هٌظَض حف  ثبظاضّرب ٖ. ؾبظهبى هوٌس

ّب ٍ هؤؾؿربت فؼرب  زض    ٌٌسگبى اظ ذسهبت ؾبظهبىو ثِ اؾتفبزُ ثرك٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهبٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕؾ٘ؿتن ٖگَاّ ٍ نسٍض ٕع٘، هوٖهكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾ ٌٔ٘ظه ّرب ٍ   كرگب

ّب ٍ هؤؾؿبت ضا ثط اؾربؼ ضرَاثظ ًظربم     گًَِ ؾبظهبى يٗاؾتبًساضز ا ٖهلؾبظهبى ٍؾبٗل ؾٌدف،  (بل٘جطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّرب  طز آىىر ّب اػغب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘س نلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطا هٖ ٖبثٗطاى اضظٗت ا٘س نلاحٗ٘تأ

 ٕبضثطزور مربت  ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، تؼٗبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗى ٖالولل ي٘ح زؾتگبُ ثٗوٌس. تطٍ ًٖظبضت ه

 .اؾت ؾبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕؾغح اؾتبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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ذر گستزُ دهبٖٗ إ ضذً تع٘٘ي ًقغِ قغزُ -كٌٌذُ رٍاى  گزٗس» كو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استبًذارد

 «رٍش آسهَى -ٍس٘ع

 (مدٍتجذٗذًظز )

 هحل اضتغبل: سوت ٍ/ٗب رئ٘س:

 َّقٌگ، هؿؼَزٕ

 (ق٘وٖوبضقٌبؾٖ )

 قطوت الجطظ تسث٘طوبضاى

  

  دث٘ز:

  آه٘ت٘ؽ، آؾبئٖ اضزوبًٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 ازاضُ اؾتبًساضز وبقبى

  

  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 خوب ، آٌّگط وبًٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 قطوت پبتٗف قوب 

  
   ٍح٘س، اهٌ٘٘بى

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 پػٍّكگبُ اؾتبًساضز

  
 ازاضُ اؾتبًساضز وبقبى  ثرطزٕ، غلاهحؿ٘ي

  )زوتطٕ هسٗطٗت(
  

 ازاضُ ول اؾتبًساضز اؾتبى ظًدبى ثْطاهلَ، فبعوِ
  )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ(

  
 قطوت ضٍاًىبضاى اح٘بء ؾپبّبى حبختٖ، فطّبز

  (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

  
  ؾ٘سهحوس ضضب، هحدَةحؿٌٖ٘ 

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 پػٍّكگبُ نٌؼت ًفت

  

   ػلٖ، ؾجعٕ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 پػٍّكگبُ ً٘طٍ

  

 ظّطا، قْجبظٕ

 (وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ)

 قطوت تْطاى هبضا 

  

  ؾ٘س هؿؼَز، ّبقوٖ

 (ق٘وٖهٌْسؾٖ وبضقٌبؾٖ اضقس )

 پػٍّكگبُ نٌؼت ًفت
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 ٍٗزاستبر:
 

   ٍح٘س، اهٌ٘٘بى

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 پػٍّكگبُ اؾتبًساضز
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 هٌذرجبت فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتبض ف٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز     1

 1 هطاخغ العاهٖ     2

 2 انغلاحبت ٍ تؼبضٗف     3

 3 انَ  آظهَى     4

 3 اّو٘ت ٍ وبضثطز     5

 3 ٍؾبٗل     6

 4 ثطزاضٕ ًوًَِ     7

 6 ؾبظٕ ٍؾبٗل آهبزُ     8

 7 ضٍـ اخطإ آظهَى     9

 9 هحبؾجبت    10

 9 گعاضـ آظهَى   10

 10 زلت ٍ اضٗجٖ   11

 12 همبزٗط زلتزٌّسُ(  پَ٘ؾت الف    )آگبّٖ
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 گفتبر پ٘ص

ورِ  «  ضٍـ آظهرَى  -زض گؿرتطُ زهربٖٗ ٍؾر٘غ    إ قرسى  تؼ٘٘ي ًمغِ لغطُ -وٌٌسُ ضٍاى  گطٗؽ» اؾتبًساضز 

تررسٍٗي ٍ هٌتكررط قررس، ثررط اؾرربؼ پ٘كررٌْبزّبٕ زضٗرربفتٖ ٍ ثطضؾررٖ ٍ تأٗ٘ررس  1382ثرربض زض ؾررب  ًرؿررت٘ي

اخلاؾِ٘  ٗه نس ٍ پٌدبُ ٍ چْبضه٘يثبض هَضز تدسٗسًظط لطاض گطفت ٍ زض ٍه٘ي زهطثَط ثطإ ّبٕ  وو٘ؿَ٘ى

تهَٗت قرس. اٌٗره اٗري اؾرتبًساضز ثرِ       23/10/98هَضخ ًفتٖ  ّبٕ تدْ٘عات ٍ فطاٍضزُوو٘تٔ هلٖ اؾتبًساضز 

ٍ تحم٘مربت نرٌؼتٖ اٗرطاى، ههرَة      اؾتبًساضزلبًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ  3اؾتٌبز ثٌس ٗه هبزٓ 

 قَز. ، ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط ه1371ٖثْوي هبُ 

ؾربذتبض ٍ قرَ٘ٓ    -)اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗرطاى  5بضٓ اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اؾبؼ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قو

ّبٕ هلٖ ٍ خْربًٖ زض ظهٌ٘رِ   تحَتت ٍ پ٘كطفت ثبحف  ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ  ثطإ قًَس.ًگبضـ( تسٍٗي هٖ

س قس ٍ ّط پ٘كرٌْبزٕ ورِ   ٌلعٍم تدسٗسًظط ذَاّ نَضتاٗطاى زض  هلّٖبٕ نٌبٗغ، ػلَم ٍ ذسهبت، اؾتبًساضز

لرطاض   تَخِ ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضزاٗي اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم تدسٗس تىو٘لثطإ انلاح ٍ 

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾتفبزُ وطز. ذَاّس گطفت.

 قَز.هٖ 1393: ؾب  7603اٗي اؾتبًساضز خبٗگعٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ 

 ٍ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز هَضز اؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت:  ثطإ تِْ٘هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ 

ASTM D2265: 2019, Standard test method for dropping point of lubricating grease over wide 

temperature range 



 1398 سبل :م(دٍ)تجذٗذًظز  7603  اٗزاى ضوبرٓ هلٖاستبًذارد 

1 

 

 رٍش آسهَى -در گستزُ دهبٖٗ ٍس٘ع إ ضذى تع٘٘ي ًقغِ قغزُ -كٌٌذُ رٍاى  گزٗس

در اٗي استبًذارد توبم هَارد ثْذاضتٖ ٍ اٗوٌٖ ًَضتِ ًطذُ است. در صَرت ٍجَد چٌ٘ي هَاردٕ،  -ّطذار

 هسئَل٘ت ثزقزارٕ ضزاٗظ اٗوٌٖ ٍ سلاهتٖ هٌبست ٍ اجزإ آى ثز عْذُ كبرثز اٗي استبًذارد است.

 داهٌٔ كبرثزدّذف ٍ  1

 ثبقس. وٌٌسُ هٖ إ قسى گطٗؽ ضٍاى تؼ٘٘ي ًمغِ لغطُي اؾتبًساضز، ٗي اّٗس  اظ تسٍ

 قَز. إ اؾتفبزُ هٖ ّبٕ خَُ٘ زض اٗي ضٍـ آظهَى اظ زهبؾٌح

است كِ  ّب ٗب ًْبدّبٕ قبًًَٖ ثِ عٌَاى ٗک هبدُ خغزًبک هعزفٖ ضذُ سبسهبىجَُ٘ تَسظ ثس٘برٕ اس  -ّطذار

ّب ٍ كجذ آس٘ت ثزسبًذ. جَُ٘ ٗب ثخبر آى ثزإ سلاهتٖ خغزًبک است ٍ  ن عصجٖ هزكشٕ، كلِ٘تَاًذ ثِ س٘ست هٖ

ّبٕ حبٍٕ آى ثبٗذ احت٘بط كٌ٘ذ. ثِ هٌظَر آگبّٖ  ضَد. ٌّگبم كبركزدى ثب جَُ٘ ٍ فزاٍردُ ثبعث خَردگٖ هَاد هٖ

سبٗت آصاًس حفبظت اس هح٘ظ  ٍة ٍ ثزإ اعلاعبت ث٘طتز ثِ 1(MSDSّبٕ اعلاعبت اٗوٌٖ هَاد ) اس جشٗ٘بت ثِ ثزگِ

( هزاجعِ كٌ٘ذ. كبرثزاى ثبٗذ درثبرُ هٌع فزٍش جَُ٘ http://www.epa.gov/mercury/faq.htm) 2(EPAسٗست )

 ّبٕ حبٍٕ آى عجق قَاً٘ي هلٖ آگبّٖ كست كٌٌذ. ٍ/ ٗب فزاٍردُ

 هزاجع الشاهٖ 2

 ّب اضخبع زازُ قسُ اؾرت. نَضت العاهٖ ثِ آى زض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز ثِ

 قًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هحؿَة هٖثسٗي

ّبٕ ثؼرسٕ آى  تدسٗرسًظط ّرب ٍ  ِانلاح٘وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس،  نَضتٖ زض

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾت، زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى .آٍض ً٘ؿتثطإ اٗي اؾتبًساضز العام

 آٍض اؾت.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي اؾتبًساضز العامِانلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 اؾتفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:

2-1     ASTM D217, Test methods for cone penetration of lubricating grease 

گ٘رطٕ ًفرَش هررطٍط زض     اًرساظُ  -ّرب  وٌٌسُ ّبٕ ًفتٖ ٍ ضٍاى ، فطاٍضز1392ُ: ؾب  1209اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -ٗبدآٍرٕ

 اؾت. ، تسٍٗي قسُ ISO 2137:2007ضٍـ آظهَى، ثب اؾتفبزُ اظ هطخغ  -وٌٌسُ ٍ پتطٍتتَم ّبٕ ضٍاى گطٗؽ

2-2 ASTM D566, Test method for dropping point of lubricating grease 

ضٍـ آظهرَى، ثرب    -إ قرسى  تؼ٘٘ي ًمغِ لغرطُ  -وٌٌسُ ضٍاى  ، گطٗؽ1398: ؾب  1096اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -ٗبدآٍرٕ

 اؾت. ، تسٍٗي قسُ ASTM D566:2017 اؾتفبزُ اظ هطخغ

                                                 

1- Material Safety Data Sheet 

2- Environmental Protection Agency 
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2-3 ASTM D3244, Practice for utilization of test data to determine conformance with 

specifications 

2-4 ASTM EI  Specification for ASTM thermometers 

 ٍ تعبرٗف اصغلاحبت 3

 ضٍز:وبض هٖ تؼبضٗف ظٗط ثِ ثبزض اٗي اؾتبًساضز، انغلاحبت 

3-1  

 كٌٌذُ گزٗس رٍاى
lubricating grease 

 آٗس.  وٌٌسُ هبٗغ ثِ زؾت هٖ وٌٌسُ ثِ ضٍاى ؾ٘ب  تب خبهس وِ اظ افعٍزى ٗه ؾفت إ ً٘وِ فطاٍضزُ
ؾر٘بل٘ت   ،زّس وِ ثب وكف ؾغحٖ ٍ زٗگط ً٘طٍّبٕ ف٘عٗىٖ وٌٌسُ، ٗه ؾ٘ؿتن زٍفبظٕ تكى٘ل هٖ پطاوٌسگٖ ؾفت -ٗبدآٍرٕ

 قًَس. ٗػُ اضبفِ هٖوٌس. ؾبٗط تطو٘جبت هؼوَتً ثطإ اٗدبز ذَال ٍ وٌٌسُ ضا ون هٖ ضٍاى

3-2  

 كٌٌذُ سفت
thickener 

وٌٌرسُ هربٗغ،    وٌٌسُ هتكىل اظ شضات ضٗع هدعا اؾت وِ پؽ اظ پطاوٌسُ قرسى زض ضٍاى  إ زض گطٗؽ ضٍاى هبزُ

 وٌس.  ؾبذتبض گطٗؽ ضا اٗدبز هٖ
ِ     تَاًٌس ثِ نَضت ال٘بفٖ )هبًٌس نبثَى ّب هٖ وٌٌسُ ؾفت -ٗبدآٍرٕ ورطٍٕ )هبًٌرس ثطذرٖ    إ ٗرب   ّبٕ فلرعٕ هرتلرف( ٗرب نرفح

هحلَ  ّؿتٌس ٍ ثِ عَض ولٖ شضات خبهرس   وٌٌسُ، ًبهحلَ  ٗب اغلت ثؿ٘بض ون ّبٕ غ٘طنبثًَٖ( ثبقٌس وِ زض هبٗغ ضٍاى وٌٌسُ ؾفت

وٌٌرسُ   هبًٌس ًؿرجتبً پبٗرساض ثرب ضٍاى    ثؿ٘بض وَچىٖ ّؿتٌس وِ ثِ عَض ٗىٌَاذت پطاوٌسُ قسُ ثبقٌس ٍ لبزض ثِ تكى٘ل ؾبذتبض غ 

 .ثبقٌس هبٗغ 

3-3   

 إ ضذى ًقغِ قغزُ
dropping point 

إ اؾرت ورِ زض آى،    قرسُ  زٌّسُ زهبٕ تهرح٘ح  همساض ػسزٕ اذتهبل زازُ قسُ ثِ تطو٘ت گطٗؽ وِ ًكبى

 ضؾس. قَز ٍ ثِ تِ لَلِ آظهبٗف هٖ اٍل٘ي لغطُ اظ ًوًَِ اظ ولاّه آظهَى چى٘سُ هٖ

 إ قسى هكبّسُ قسُ ثرب افرعٍزى همرساضٕ ورِ ًوبٗربًگط      لغطُزض ػولىطز هؼوَلٖ ٍ هٌبؾت اٗي ضٍـ آظهَى، ًمغِ  -ٗبدآٍرٕ

ِ  ٍإ قرسى هكربّسُ قرسُ اؾرت، تهرح٘ح       ٍ زهربٕ ًمغرِ لغرطُ    1ذبًِ گطمؾَم اذتلا  ث٘ي زهبٕ ثلَن  ٗه       ػٌرَاى ًمغرِ    ثر

 ASTM D566إ قسى هَضز اؾرتفبزُ زض اؾرتبًساضز    اٗي تؼطٗف، هؼبز  تؼطٗف ًمغِ لغطُ .قَز إ قسى گطٗؽ ثجت هٖ لغطُ

 ثبقس. ًوٖ

 

                                                 

1 -Oven block 
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3-4  

 إ ضذى هطبّذُ ضذُ ًقغِ قغزُ
observed dropping point 

همساض هكبّسُ قسُ ثط ضٍٕ زهبؾٌح وِ زهبٕ زاذلٖ ولاّه آظهَى گطٗؽ ضا ظهبًٖ وِ اٍل٘ي لغطُ اظ ًوًَرِ  

 زّس. ًكبى هٖضؾس،  چىس ٍ ثِ تِ لَلِ آظهبٗف هٖ اظ ولاّه آظهَى هٖ

 اصَل آسهَى 4

إ اظ گطٗؽ هَخَز زض ٗه ولاّه آظهرَى گرطٗؽ زضٍى ٗره لَلرِ آظهربٗف لرطاض گطفترِ ٍ زض         ًوًَِ   4-1

قَز. زهبؾٌح ًوًَرِ زض   ثلَن آلَهٌَ٘٘هٖ وِ اظ لجل زض زهبٕ ثبثتٖ تٌظ٘ن قسُ اؾت، لطاض زازُ هٖ ذبًِ گطم

گ٘رطٕ   ولاّه ضا اًرساظُ قَز وِ ثسٍى توبؼ ثب گطٗؽ، زهبٕ ًوًَِ هَخَز زض  هٖ  لَلِ زض هَلؼ٘تٖ لطاض زازُ

  وٌس.

چىس. لطائت  ثب افعاٗف زهب، زض ثؼضٖ اظ ًمبط، ٗه لغطُ اظ هبزُ اظ ولاّه ثِ تِ لَلِ آظهبٗف هٖ  4-2

قَز. زض ّو٘ي ظهبى  إ قسى هكبّسُ قسُ ثجت هٖ زضخِ ثِ ػٌَاى ًمغِ لغطُٗه زهبؾٌح ًوًَِ ثب تمطٗت 

  قَز. زضخِ ثجت هٖٗه ثلَن آلَهٌ٘٘وٖ ً٘ع ثب تمطٗت  ذبًِ گطمزهبٕ 

ؾَم اذتلا  ث٘ي اٗي زٍ همساض، ضطٗت تهح٘ح اؾت وِ ثِ همساض هكبّسُ قسُ اضبفِ ٍ ثِ ػٌَاى  ٗه  4-3

 قَز. إ قسى گطٗؽ ثجت هٖ ًمغِ لغطُ

 اّو٘ت ٍ كبرثزد  5

إ قسى ثطإ ووه ثِ قٌبؾبٖٗ ًَع گرطٗؽ ٍ ّوچٌر٘ي تؼ٘ر٘ي هطخؼرٖ ثرطإ وٌترط         اظ ًمغِ لغطُ  5-1

إ قسى، ٗه آظهَى اٗؿتب اؾت، ثبٗس تَخِ قَز وِ ًتبٗح اٗي  خب وِ ًمغِ لغطُ قَز. اظ آى اؾتفبزُ هٖو٘ف٘ت 

   آظهَى زض اضتجبط ثب قطاٗظ ػولىطز، زاضإ اّو٘ت ووتطٕ اؾت.

ورِ ثرِ عرَض    ّبٕ هتساٍ  ًكبى زاز  ّبٕ ؾفت قسُ ثب نبثَى گطٗؽلجلٖ ثط ضٍٕ ّبٕ هكبضوتٖ  آظهَى  5-2

Cتب زهبٕ  ASTM D566إ قسى حبنل اظ اٗي اؾتبًساضز ٍ اؾتبًساضز  ولٖ ًمبط لغطُ
ثب ّن هغبثمرت   200 ◦

. زض هَاضزٕ وِ ًتبٗح هتفبٍت ّؿتٌس، اٗي اذتلا  اّو٘ت چٌساًٖ ًرساضز. ثرب اٗري حرب  تَافرك ثر٘ي       قتٌسزا

  قَز. تَل٘سوٌٌسُ ٍ ذطٗساض زض هَضز ضٍـ آظهَى تَنِ٘ هٖ

 ٍسبٗل 6

  ( وِ قبهل هَاضز ظٗط اؾت:1إ قسى )قىل  زؾتگبُ ًمغِ لغطُ  6-1

 1، قىل «الف»ولاّه ثطًدٖ ثب ضٍوف وطٍم وِ ثب اثؼبز ًكبى زازُ قسُ زض لؿوت  ،كلاّک گزٗس  6-1-1

 هغبثمت زاضز.
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 زاض اظ خٌؽ ق٘كِ ؾبزُ عجرك اثؼربز ًكربى زازُ قرسُ زض لؿروت      ثب زَٗاضُ ًبظن، لجِ ،لَلِ آسهبٗص  6-1-2

  .1، قىل «ة»

  .1، قىل «ح»إ عجك لؿوت  لَلِ ق٘كِ دارًذُ كلاّک، ًگِ  6-1-3

ٍ ًكربى زازُ   ASTM E1 ّبٕ تؼ٘٘ي قسُ زض اؾتبًساضز  ثب ٍٗػگٖ 3C ASTM زهبؾٌح ًَع ،دهبسٌج  6-1-4

 .1، قىل «ت»قسُ زض لؿوت 

، «3-ث»ٍ « 2-ث»لؿروت  ّب عجرك   ، غلا «1-ث»قبهل گ٘طُ زهبؾٌح عجك لؿوت  ،لَاسم جبًجٖ  6-1-5

، ه٘لرِ فلرعٕ عجرك    «5-ث»زهبؾٌح عجرك لؿروت    1ؾٌح ، ػوك«4-ث»زاضًسُ غلا  عجك لؿوت  حلمِ ًگِ

 اًس.  ًكبى زازُ قسُ 1وِ ّوگٖ زض قىل « 7-ث»ٍ ؾٌدِ ولاّه عجك لؿوت « 6-ث»لؿوت 

لرَن ثبٗرس هدْرع ثرِ     . ث2هغبثك ثب عطح ٍ اثؼبز ًكبى زازُ قسُ زض قىل  ،ثلَک آلَهٌَ٘٘هٖ خبًِ گزم  6-2

ثبٗس تب حهَ  ٍ تثج٘رت زهربٕ هرَضز ًظرط      ذبًِ گطمخطٗبى ٍضٍزٕ ثِ  ثبقس. 2ًَع وبضتطٗدٖ ٗىپبضچِگطهىي 

 . وٌتط  قَز ذبًِ گطم

 ASTM عجرك اؾرتبًساضز   ASTM 11C هغبثك ثب زهبؾٌح ًرَع  ،ثلَک آلَهٌ٘٘وٖ خبًِ گزمدهبسٌج   6-2-1

E1. 

 ثزدارٕ  ًوًَِ    7

إ اظ ول ًوًَِ ثطإ اًدبم آظهرَى ثبقرس.    وبفٖ ثبقس تب ًوبٌٗسُهمساض ًوًَِ اضائِ قسُ ثطإ آًبل٘ع ثبٗس ثِ   7-1

وٌٌرسُ   إ اظ غ٘طٗىٌَاذتٖ هبًٌس خساقسى ضٍغي، تغ٘٘طات فبظ ٗب ًبذبلهٖ آلرَزُ  ًوًَِ ضا اظ ًظط ّطگًَِ ًكبًِ

 ًِ خسٗس تِْ٘ وٌ٘سثطضؾٖ وٌ٘س. زضنَضت هكبّسُ ّطگًَِ قطاٗظ غ٘طػبزٕ، ٗه ًوَ

                                                 

1- Depth gage 

2- Integral cartridge- type heater 
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 هتط اثؼبز ثطحؿت ه٘لٖ
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كٌٌذُ إ ضذى گزٗس رٍاى قغزُتع٘٘ي ًقغِ دستگبُ  -1ضکل 
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    هتط اثؼبز ثطحؿت ه٘لٖ

 

 آلَهٌَ٘٘هٖثلَک  خبًِ گزمـ  2ضکل 

 سبسٕ ٍسبٗل آهبدُ  8

  هٌ٘طا  اؾپطٗت وبهلاً تو٘ع وٌ٘س.حلّب  زاضًسُ ولاّه ٍ لَلِ آظهبٗف ضا ثب  ًگِ كلاّک،   8-1

 اضتعبل ٍ دارإ ثخبرات هضز ّستٌذ.  ّب، قبثل هٌ٘زال اسپزٗت -ّطذار

ّربٖٗ اظ   هبًسُ اؾتفبزُ وٌ٘س. زض نَضت هكبّسُ ًكبًِ ّبٕ تو٘ع ٍ ػبضٕ اظ ّطگًَِ ثبلٖ فمظ اظ ولاّه   8-2

  زاذلٖ ولاّه، آى ضا وٌبض ثگصاضٗس.ؾبٗ٘سگٖ زض ؾغَح 

-ث»)لؿوت  1ّب ضا ثب اؾتفبزُ اظ ؾٌدِ ذطٍخٖ ولاّه ّبٕ خسٗس، اثؼبز آى ٌّگبم اؾتفبزُ اظ ولاّه   8-3

ثبٗس ثِ ضاحتٖ زض آى  mm 78/2إ ثِ لغط  ( ثطضؾٖ وٌ٘س. ثطإ ثطضؾٖ ذطٍخٖ ثبظ ولاّه، ه٘ل1ِ، قىل «7

تط ثبقس، ولاّه ضا تب  ًجبٗس اٗي چٌ٘ي ثبقس. اگط ؾَضاخ، تٌگ mm 82/2 لغطإ ثب  وِ ه٘لِ لطاض گ٘طز، زض حبلٖ

ً٘ربظٕ ً٘ؿرت   ضؾ٘سى ثِ اًساظُ نح٘ح، گكبز وٌ٘س. اگرط ؾرَضاخ گكربزتط ثبقرس، ولاّره ضا وٌربض ثگصاضٗرس.        

 .قًَسثطضؾٖ زٍثبضُ ّبٖٗ ثب اثؼبز هٌبؾت، لجل اظ ّط ثبض آظهَى،  ولاّه

                                                 

1- Cup plug gage 
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، «ة»هبًسُ ٍ هغبثك ثب اثؼبز ًكبى زازُ قسُ زض لؿوت  تو٘ع ٍ ػبضٕ اظ ثبلّٖبٕ آظهبٗف ثبٗس  لَلِ   8-4

ّب ضا تؼَٗض  پطٗسگٖ ٍ تطن ثطضؾٖ وٌ٘س ٍ زضنَضت ً٘بظ آى ّبٕ آظهبٗف ضا اظ ًظط لت ثبقٌس، لَلِ 1قىل 

  وٌ٘س.

ٕ   هبًسُ ثبقس. غلا  حجبة زهبؾٌح ًوًَِ ثبٗس تو٘ع ٍ ػبضٕ اظ ثبلٖ   8-5 ثطضؾرٖ وٌ٘رس ٍ    ّب ضا اظ ًظرط تو٘رع

( ثطإ حف  هَلؼ٘ت آى، ثرِ اًرساظُ وربفٖ هحىرن     1، قىل «1-ث»هغوئي قَٗس وِ گ٘طُ زهبؾٌح )لؿوت 

 اؾت. 

پطٗرسگٖ،   زاضٕ ولاّره ثبٗرس ػربضٕ اظ ّطگًَرِ ترطن ٗرب لرت        هَضز اؾتفبزُ ثطإ ًگِ 1إ غلا  ق٘كِ  8-6

ثبقس. زضنَضت ً٘بظ، آى ضا تؼَٗض  1، قىل «ح»هبًسُ ٗب لىِ ٍ هغبثك ثب اثؼبز ًكبى زازُ قسُ زض لؿوت  ثبلٖ

 وٌ٘س. 

 رٍش اجزإ آسهَى  9

Cّبٕ آظهبٗف ذبلٖ ٍ ٗه زهبؾٌح ثب گؿتطُ زهب اظ  لَلِ   9-1
Cتب  -5 ◦

ّب زض  آىضا زض هحل لطاضگ٘طٕ  400 ◦

 لطاض زّ٘س.  ذبًِ گطم

إ اًترربة وٌ٘رس    ثِ گًَِعجك ظٗط ثلَن آلَهٌ٘٘وٖ ضا  ذبًِ گطمتطٗي زهبٕ  ضا ضٍقي ٍ پبٗ٘ي ذبًِ گطم   9-2

إ قسى هكبّسُ قسُ هتٌربظط ثرب    تط اظ حساوثط ًمغِ لغطُ إ قسى هكبّسُ قسُ ثطاثط ٗب پبٗ٘ي وِ ًمغِ لغطُ

 قَز.  ذبًِ گطمهبٕ ز

 خبًِ گزمدهبٕ 
C

◦ 
 إ ضذى هطبّذُ ضذُ حذاكثز ًقغِ قغزُ 

C
◦ 

3 ± 121  116 

3 ± 232  221 

3 ± 288  277 

3 ± 316  304 

إ اًتربة ٍ اؾتفبزُ وٌ٘س وِ  ضا ثِ گًَِ« 3-ث»ٍ « 2-ث»، «1-ث»ّبٕ آظهبٗف ٍ لَاظم خبًجٖ  لَلِ   9-3

     ثطؾس. ّوِ اخعا ثبٗس لجل اظ آظهَى زض زهبٕ اتبق لطاض زازُ قًَس. اخعإّبٕ زهبؾٌح ثِ حسالل  لطظـ

، ثط ضٍٕ زهبؾٌح لطاض 1، قىل «ج»ضا عجك تطت٘ت ًكبى زازُ قسُ زض هدوَػِ زهبؾٌح « 4-ث»تب « 1-ث»

 mm 25حسٍز « 4-ث»تٌظ٘ن وٌ٘س وِ عَضٕ ضا « 4-ث»زاضًسُ غلا   ٍ حلمِ ًگِ« 3-ث»زّ٘س. غلا  

ٍ « 5-ث»ؾٌح زهبؾٌح  لطاض زّ٘س. ػوك« ة»ضا زض لَلِ « ح»زاضًسُ ولاّه  ًَن زهبؾٌح ثبقس. ًگِ ثبتتط اظ

هدوَػِ زهبؾٌح ضا زض لَلِ لطاض زّ٘س. زهبؾٌح ضا زض هَلؼ٘تٖ لطاض زّ٘س وِ ًَن اًتْبٕ آى زض ؾٌدِ لطاض 

                                                 

1- Glass sleeve 
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ضٍٕ لجِ ثبتٖٗ لَلِ  ّبٕ غلا  تٌظ٘ن وٌ٘س وِ لجِ عَضٕضا « 1-ث»ٍ گ٘طُ زهبؾٌح « 2-ث»گ٘طز. غلا  

  ثبقس.

ٗه ولاّه تو٘ع اًتربة ٍ آى ضا ثب فكطزى زض ًوًَِ اضائِ قسُ ٗب ثرب اؾرتفبزُ اظ وربضزن وَچره پرط         9-4

قسُ ثب فكطزى گطٗؽ تَؾظ وبضزن، همساضٕ اظ گطٗؽ  ؽوٌ٘س. ولاّه ضا لجطٗع ٍ ثِ هٌظَض حص  َّإ حج

ؾغح  ضا اظ ؾَضاخ اًتْبٕ ولاّه ذبضج وٌ٘س. ًوًَِ ث٘كتطٕ اضبفِ وٌ٘س ٍ ؾغح گطٗؽ ضا ثب ثبتٕ ولاّه ّن

ضٍ ثِ تط  وِ ؾَضاخ وَچه زاضٗس ثِ عَضٕ وٌ٘س. ثِ آضاهٖ ولاّه ضا فكبض زّ٘س، آى ضا زض هَلؼ٘ت ػوَزٕ ًگِ

اظ ولاّه ث٘طٍى ث٘بٗس، ثِ ؾوت پبٗ٘ي  mm 25وِ حسٍز  ضا تب ظهبًٖ 1، قىل «6-ث»فلعٕ پبٗ٘ي ثبقس، ه٘لِ 

ّبٕ  ثبتٖٗ ٍ ظٗطٗي ولاّه زض توربؼ ثبقرس.    فكبض زّ٘س. ه٘لِ ضا عَضٕ ثِ ولاّه فكبض زّ٘س وِ ثب لؿوت

ضپ٘چٖ قرىل  اٗي توبؼ ضا ازاهِ زّ٘س، ولاّه ضا ضٍٕ ه٘لِ زض عَ  اًگكت اقبضُ ثچطذبً٘س تب ثب حطورت هرب  

چؿجس، ثطزاقتِ قَز ٍ ٗره لؿروت هرطٍعرٖ ثطزاقرتِ قرَز.       ه٘لِ ثِ ؾوت پبٗ٘ي، ثركٖ  اظ وِ ثِ آى هٖ

قَز، ه٘لِ ضا ثسٍى ثطذَضز ثب ؾغح زاذلٖ گطٗؽ، ثب زلت اظ  عَض وِ ولاّه ثِ اًتْبٕ ه٘لِ ًعزٗه هٖ ّو٘ي

دسٗسپصٗط زضٍى ولاّه ثبلٖ ثوبًرس.  إ وِ ٗه تِٗ ًبظن ٗىٌَاذت ثب ضربهت ت ولاّه ذبضج وٌ٘س، ثِ گًَِ

ّبٕ ّرَا هكربّسُ قرَز، ولاّره ضا زٍثربضُ       تَخِ وٌ٘س اگط ؾغح گطٗؽ ثب ه٘لِ توبؼ زاقتِ ثبقس ٗب حجبة

 ضا ثجٌ٘٘س. 3پطوٌ٘س. قىل 

 

 رٍش پزكزدى كلاّک گزٗس -3ضکل 

زاضًسُ ولاّه زض  ؾٌح ضا اظ لَلِ ذبضج وٌ٘س. ولاّه گطٗؽ ضا ثط ضٍٕ ًگِ هدوَػِ زهبؾٌح ٍ ػوك   9-5

وِ هرعى زهبؾٌح  لَلِ آظهبٗف لطاض زّ٘س ٍ ثب زلت هدوَػِ زهبؾٌح ضا زٍثبضُ زض خبٕ ذَز ثگصاضٗس. ٌّگبهٖ
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قَز، زهبؾٌح  إ لطاض گطفتِ وِ فضبٕ وبفٖ ث٘ي ًَن هرعى ٍ ًوًَِ گطٗؽ زضٍى ولاّه تأه٘ي هٖ ثِ گًَِ

 ثِ تٌظ٘ن هىبى ث٘كتطٕ ً٘بظ ًساضز.

، «ذ»ثطزاضٗس ٍ هدوَػرِ لَلرِ    ذبًِ گطم، ٗه لَلِ ذبلٖ ضا اظ ذبًِ گطمٌبى اظ تثج٘ت زهبٕ ثؼس اظ اعو٘   9-6

زاضًسُ ولاّه  ضا ثِ آضاهٖ زض خبٕ آى لطاض زّ٘س. هغوئي قَٗس وِ ولاّه ثِ نَضت ػوَزٕ زض ًگِ 1قىل 

ثبلٖ ثوبًس. اگط ولاّه وح قَز، هوىي اؾت حجبة زهبؾٌح ثب تِٗ ًبظن گطٗؽ توبؼ پ٘سا وٌس ٍ زض ًت٘دِ 

 آظهبٗف، ذغب اٗدبز قَز.

ضؾس، زهربٕ   چىس ٍ ثِ تِ لَلِ آظهبٗف هٖ ٘ي لغطُ اظ ًوًَِ آظازاًِ اظ ؾَضاخ ولاّه هٌّٖگبهٖ وِ اٍل  9-7

ّب ثب پبِٗ  ّب ثِ ػٌَاى هثب ، ثؼضٖ گطٗؽ ضا ثب تمطٗت زضخِ ثجت وٌ٘س. ثطذٖ گطٗؽ ذبًِ گطمولاّه ٍ زهبٕ 

هبًٌس تكى٘ل زٌّس وِ  ًدتَاًٌس ٗه لغطُ ثب زًجبلِ  ّبٕ حبٍٕ ثؼضٖ اظ اًَاع پل٘وط هٖ  نبثًَٖ ؾبزُ ٗب گطٗؽ

وِ لغطُ ثِ تِ لَلِ آظهربٗف   تَاًس تب تِ لَلِ آظهبٗف ازاهِ ٗبثس. زض اٗي هَاضز، زهبٕ زضٍى ولاّه ٌّگبهٖ هٖ

  قَز. إ قسى هكبّسُ قسُ ثجت هٖ ضؾس، ثِ ػٌَاى ًمغِ لغطُ هٖ

ف ضا زض ذرَز خرب زّرس ثٌربثطاٗي اهىربى      تَاًس تب قف ًوًَِ گطٗؽ ٗىؿبى ٗرب هرتلر   ثلَن آلَهٌَ٘٘هٖ هٖ ذبًِ گطم -ٗبدآٍرٕ

 ظهبى ٍخَز زاضز.  ّبٕ ّن گ٘طٕ اًساظُ

 هحبسجبت   10

 ( هحبؾجِ وٌ٘س:1إ قسى ضا ثب اؾتفبزُ اظ هؼبزلِ ) ًمغِ لغطُ  10-1

(1   )                                                                   
      

 
 

 وِ زض آى: 

 إ قسى؛ ًمغِ لغطُ    

  ضؾس؛ زهبٕ ذَاًسُ قسُ اظ زهبؾٌح ٌّگبهٖ وِ اٍل٘ي لغطُ ثِ تِ لَلِ آظهبٗف هٖ     

  چىس. زهبٕ ثلَن ٌّگبهٖ وِ لغطُ هٖ    

 گشارش آسهَى  11

 گعاضـ آظهَى ثبٗس قبهل اعلاػبت ظٗط ثبقس:

 وًَِ؛هكرهبت ً -

 قسُ؛ تهح٘حإ قسى  ًمغِ لغطُهكبّسُ قسُ ٍ إ قسى  ًمغِ لغطُ -

 ثلَن آلَهٌَ٘٘هٖ ثلافبنلِ ثؼس اظ هكبّسُ چى٘سى لغطُ؛ ذبًِ گطمزهبٕ  -

 ؾبٗط العاهبت لبثل گعاضـ. -
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 دقت ٍ ارٗجٖ   12

 وو٘تِ PR: DO2-1007 ّبٕ هتساٍ  زض گعاضـ پػٍّكٖ زلت اٗي ضٍـ آظهَى هغبثك ثب زؾتَضالؼول   12-1

DO2 .ثِ زؾت ً٘بهسُ اؾت  

ٗل ٗىؿبى ٍ زض آظهبٗكگط ثب ٍؾب هٗثِ زؾت آهسُ اظ زٍ ًت٘دِ آظهَى  يث٘لا  اذت -تکزارپذٗزٕ  12-1-1

 ضٍـ فمظ ياٍٗ هؼوَ  نح٘ح ثلٌسهست ٍ اخطإ ٗىؿبى زض آظهَى هَاز  ٕضٍ ثبثت ثطػول٘بتٖ قطاٗظ 

 ث٘كتط قَز.ظٗط اظ همبزٗط هَضز  20هَضز اظ  هتَاًس زض ٗ هٖ 

 گزٗسإ ضذى  ًقغِ قغزُ
C

◦ 

 C
◦ 

 (2-12سٗزثٌذ  در  2ٍ  1ٗبدآٍرٕ )

 6  116تب 

221- 116  8 

277- 221  6 

316- 277  7 

 ّبٕظهبٗكگطاظ آثِ زؾت آهسُ  لزٍ ًت٘دِ آظهَى خساگبًِ ٍ هؿتم يث٘ذتلا  ا -جذٗذپذٗزٕت  12-1-2

 ضٍـ فمظ ينح٘ح اٗ اخطإٍ ثلٌسهست ٗىؿبى زض آظهَى  هَاز  ٕضٍ ثطهرتلف، ّبٕ  آظهبٗكگبُ هتفبٍت زض

 ث٘كتط قَز.ظٗط همبزٗط  ظاهَضز  20 هَضز اظ ه تَاًس زض ٗ هٖ 

 إ ضذى گزٗس ًقغِ قغزُ
C◦ 

 C
◦ 

 (2-12سٗزثٌذ  2ٍ  1ٗبدآٍرٕ ) 

 9  116تب 

221- 116  12 

277- 221  16 

316- 277  12 

تَاًس ثطاؾبؼ  إ قسى فمظ هٖ لغطُ ثطإ اٗي ضٍـ آظهَى اضٗجٖ ٍخَز ًساضز چَى همساض ًمغِ -ارٗجٖ  12-2

  قَز. اٗي ضٍـ آظهَى تؼطٗف 

ػورل   ASTM D3244ّبٕ ًكبى زازُ قرسُ ً٘ؿرتٌس، عجرك ضٍـ اؾرتبًساضز      وِ ًتبٗح، هغبثك ثب هحسٍزُ ٌّگبهٖ -1ٗبدآٍرٕ

   وٌ٘س.

Cإ قسى ووتط اظ  ّبٖٗ ثب ًمغِ لغطُ همبزٗط ثطإ گطٗؽ -2ٗبدآٍرٕ
تط ثب زٗرَاضُ ضرر٘ن    ّبٕ لسٗوٖ ثب اؾتفبزُ اظ لَلِ  221 ◦

Cإ قسى ث٘كتط اظ  ّبٖٗ ثب ًمغِ لغطُ همبٍم زض ثطاثط حطاضت ٍ ثطإ گطٗؽ
آظهبٗف ثب زَٗاضُ ًبظن ثرِ    ثب اؾتفبزُ اظ لَلِ  221 ◦

 (.2-1-6زؾت آهسُ اؾت )ظٗطثٌس 

ثب گصقت   ّبٕ ؾبزُ ّبٕ حبٍٕ نبثَى ّب ثِ ٍٗػُ گطٗؽ ؽگطٗإ قسى ثطذٖ اظ  هكرم قسُ اؾت وِ ًمبط لغطُ -3ٗبدآٍرٕ

ّربٕ   ثٌربثطاٗي آظهرَى   ثبقس ّبٕ هرتلف هٖ اٗي تغ٘٘ط ث٘كتط اظ اًحطا  هدبظ زض ًتبٗح حبنل اظ آظهبٗكگبُٗبثس ٍ  ظهبى وبّف هٖ

 ّب ثبٗس زض ٗه زٍضُ قف ضٍظُ اًدبم قَز. إ ث٘ي آظهبٗكگبُ همبٗؿِ
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زّس ورِ همرساض زلرت ثرب      ًكبى هٖ 1(NLGIوٌٌسُ ) ضائِ قسُ تَؾظ هؤؾؿِ هلٖ گطٗؽ ضٍاىّبٕ هكبضوتٖ ا زازُ -4ٗبدآٍرٕ

 وٌس.   إ قسى تغ٘٘ط هٖ تَخِ ثِ گؿتطُ ًمغِ لغطُ

                                                 

1- National  Lubricating Grease Institute 
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 پَ٘ست الف

 دٌّذُ( )آگبّٖ

 هقبدٗز دقت

 1ّبٕ ضاًس ضاثر٘ي  ثب اؾتفبزُ اظ آظهَى 2-1-12ٍ  1-1-12همبزٗط زلت ًكبى زازُ قسُ زض ظٗطثٌسّبٕ   1-الف

آهبزُ قسُ اؾت. ٗه گطٗؽ وورپلىؽ ل٘تر٘ن ثرب پبٗرِ ؾرٌتعٕ، زٍ       1991ثط ضٍٕ ّفت ًَع گطٗؽ زض ؾب  

ّ٘سضٍوؿرٖ اؾرتئبضات، ٗره     -12ًوره ل٘تر٘ن    زٍ گطٗؽ ل٘ت٘وٖ ثب ووپلىؽ ل٘ت٘ن ثب پبِٗ ضٍغٌٖ، گطٗؽ 

 اٍضُ. پلٖگطٗؽ ووپلىؽ آلَهٌَ٘٘م ٍ ٗه گطٗؽ 

Cثطإ زهبٕ حص  قسُ انلٖ  ث٘كتط، همبزٗطثطإ اعلاػبت   2-الف
 آهسُ اؾت:ظٗط ثلَن، زض  343  ◦

 تکزارپذٗزٕ
C

◦   
 تجذٗذپذٗزٕ

C
◦ 

6 24 

 

                                                 

1- Round robin  


